Prefeitura Municipal de Irapua

Estado de Sao Paulo
CNPJ 45.158.532,/0001-90

PREFEITURA DO MUNICIPIO DE IRAPUA/SP

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N° 047/2023 - PROCESSO N° 107/2023
DATA DA REALIZACAO: 06 de Dezembro de 2023 (06/12/2023)

HORARIO: 08h00min (oito horas)

LOCAL: Prefeitura Municipal, Av. Altino Arantes, 122, Centro, Irapué/SP.

O MUNICIPIO DE IRAPUA, CNPJ n° 45.158.532/0001-90, localizada Av Altino Arantes, 122,
Centro, Irapu@/SP TORNA PUBLICO, para conhecimento de quantos possa interessar, a
abertura de procedimento licitatério, na modalidade PREGAO ELETRONICO, do tipo “Menor
Preco Unitario”, a ser realizado por intermédio do sistema eletronico de contratagcdes denominado
SCPI - Portal de Compras - Pregéao Eletrdnico - FIORILLI,
(http://170.0.49.246:5656/comprasedital/)de acordo com o0 que determina a Lei Federal n°
10.520/02, a Lei Complementar n° 123/06, alterada pela Lei Complementar 147/14, o Decreto
Federal n® 10.024/19, subsidiariamente, no que couberem, as disposi¢cdes contidas na Lei
Federal n® 8.666/93 e suas alteracdes, a ser regida pelos mencionados diplomas legais e pelas
clausulas e condi¢Bes que seguem:

O Edital na integra encontra-se a disposi¢éo dos interessados na PREFEITURA MUNICIPAL DE
IRAPUA — Setor de LicitagOes, localizado Av Altino Arantes, 122, Centro, Irapud/SP, horario das
08h30 as 11h30 e das 13h as 16h, dias uteis, no site www.irapua.sp.gov.br e na plataforma
eletrénica: (http://170.0.49.246:5656/comprasedital/). Mais Informagfes e/ou esclarecimentos no
endereco acima, pelo telefone (17) 3556-1600 ou por e-mail licitacao@irapua.sp.gov.br.

As propostas deverdo obedecer as especificagfes deste instrumento convocatdrio e anexos, que
dele fazem parte integrante.

1-DO OBJETO

1.1 A presente licitagdo tem por objeto a: REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURAS
AQUISICOES DE MOBILIARIO DE ESCRITORIO (CADEIRAS, MESAS, ARMARIOS,
GAVETEIRO E ARQUIVO), PARA USO EM DIVERSOS SETORES DA
ADMINISTRACAO PUBLICA DO MUNICIPIO.

1.2. O objeto acima mencionado é composto por 28 (itens) itens, conforme quantidades definidas
e especificagdes minimas constantes do Anexo | - Termo de Referéncia deste Edital.

1.3. Cada ITEM sera considerado em sua totalidade, ou seja, sera composto por tantos quantos
elementos existirem nele.

1.4. A empresa participante podera cotar todos ou apenas um ou alguns dos ITENS, e para cada
gual havera etapas de lances.

1.5. A licitante somente sera selecionada para ir a etapa de lances do(s) ITEN(S) que cotar de
acordo com as especificacdes minimas deste Edital;

1.6. Devera ser respeitada a numeracao dos ITENS e as quantidades, unidades e especificacdes
minimas de seus elementos.

1.7. Os ITENS deverédo ser de primeira linha, ter padrédo de qualidade reconhecido pelo mercado
nacional e estar de acordo com os padrdes e normas brasileiras vigentes.
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2 — DAS DISPOSICOES PRELIMINARES

2.1. O Pregao na forma Eletronica sera realizado em sessdo publica, por meio da INTERNET,
mediante condicbes de seguranca — criptografia e autenticagcdo — em todas as suas fases por
meio do portal da SCPI — Portal de Compras — Pregéo Eletronico - FIORILLI.

2.2. Os trabalhos serdo conduzidos pelo(a) Pregoeiro(a) da PREFEITURA DO MUNICIPIO DE
IRAPUA — SP, mediante monitoramento de dados gerados ou transferidos para o aplicativo
constante na pagina da internet da SCPI — Portal de Compras — Pregao Eletronico - FIORILLI.

3 - DO RECEBIMENTO DAS PROPOSTAS E DATA DO PREGAO

3.1. O Licitante participante deverd observar as condi¢des previstas no presente Edital para o
credenciamento junto ao provedor do sistema para participar da licitagéo (item 5 e seus subitens),
para a data e horéario de fim do recebimento das propostas e atentando também para o inicio da
etapa de lances (ambos no preambulo do certame).

4 - DA PARTICIPAGAO NO PREGAO NA FORMA ELETRONICA

4.1. Somente poderdo participar_deste pregdo as empresas pertencentes ao ramo_de
atividade pertinente ao objeto do mesmo, e que estejam de acordo com a legislacdo vigente
(Federal, Estadual e Municipal) gue o requlamente.

4.1.1. A microempresa ou empresa de pequeno porte, para estar apto a participar do Pregdo na
forma Eletronica, devera quando do cadastramento da proposta inicial de preco a ser digitado no
sistema, verificar nos dados cadastrais se assinalou o regime ME/EPP no sistema conforme o seu
regime de tributacdo para fazer valer o direito de prioridade do desempate. Art. 44 e 45 da LC
123/2006.

4.2. Nao sera permitida a participacao:

4.2.1. De consoércio de empresas, qualquer que seja sua forma de constituicao;

4.2.2. De empresas gue tenham sido punidas com suspensao do direito de licitar e contratar com
esta Prefeitura, ou declaradas inidéneas para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, ou
gue estejam impedidas de licitar e contratar nos termos do artigo 7° da Lei Federal n°
10.520/2002.

5 - DO CREDENCIAMENTO PARA ACESSO AO SISTEMA

5.1. Poderao participar deste Pregdo na forma Eletrbnica as empresas que apresentarem toda a
documentacéo exigida para o respectivo cadastramento junto a SCPI — Portal de Compras —
Pregao Eletrénico - FIORILLI.

5.1.1. A participacéo do Licitante no Pregdo na forma Eletrénica se dara por meio de participacédo
direta ou através de empresas associadas a SCPI — Portal de Compras — Pregdo Eletronico -
FIORILLI, a qual devera manifestar, por meio de seu operador designado, em campo proprio do
sistema, pleno conhecimento, aceitacdo e atendimento as exigéncias de habilitacdo previstas no
Edital.

5.2. O Licitante devera promover a sua inscricdo e credenciamento para participar do pregao.
Para isso, os interessados deverdo cadastrar-se previamente na SCPI — Portal de Compras —
Pregao Eletrénico - FIORILLI, de acordo com o ANEXO Il

5.2.1. O Licitante devera estar credenciado, de forma direta ou através de empresas associadas a
SCPI - Portal de Compras — Pregéo Eletrénico - FIORILLI.

5.3. A participacdo no pregdo estd condicionada obrigatoriamente a inscricdo e credenciamento
do Licitante e devera ser requerido e acompanhado dos seguintes documentos:

a) Termo de Credenciamento/Adeséo (instrumento particular de mandato), declarando cumprir
as exigéncias do Edital, bem como outorgando poderes especificos de sua representacao (direta
ou indireta) no pregdo;
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b) Insercdo no sistema de especificacdo do objeto da licitagdo em conformidade com o
Edital, constando preco, marca, fabricante e o que for necesséario, com o CUIDADO para nao
identificar a empresa participante do certame;

¢) Anexacao do Ato Constitutivo (Estatuto ou Contrato Social) no campo documentos exigidos
na plataforma da SCPI — Portal de Compras — Pregao Eletronico - FIORILLI para todos os
participantes, independentemente de vencedor ou nado para fins de alimentacdo de dados no
sistema. O arquivo permanecerda inacessivel até a etapa de habilitacdo, ou seja, restricdo padréo
da plataforma em garantia do anonimato nas etapas anteriores.

5.4. O acesso do operador ao Pregédo na forma Eletronica se dard por meio da digitacdo da
SENHA pessoal e INTRANSFERIVEL do representante credenciado e subsequente
encaminhamento da proposta de precos, exclusivamente por meio do sistema eletrdnico,
observados dia e horario limites estabelecidos.

5.5. A CHAVE de identificacdo e a SENHA dos operadores poderdo ser utilizadas em qualquer
Pregdo na forma Eletrbnica, salvo quando canceladas por solicitagdo do credenciado ou por
iniciativa SCPI — Portal de Compras — Pregéo Eletrénico - FIORILLI.

5.6. O credenciamento do Licitante participante e de seu representante legal junto ao sistema
eletrénico implica a responsabilidade legal pelos atos praticados e a presungédo de capacidade
técnica para realizacdo das transacdes inerentes ao pregdo na forma eletronica.

5.7. Cabera ao Licitante participante acompanhar as operag¢des no sistema eletrénico durante a
sessdao publica do pregéo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios diante
da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou da desconexdo do seu
representante

5.8. O Licitante participante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transacdes efetuadas
em seu nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos
praticados diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do
sistema ou do 6rgdo ou entidade promotora da licitagdo por eventuais danos decorrentes de uso
indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

5.9. NAO HAVERA custo de operacionalizagéo e uso do sistema

5.10. Qualquer davida em relacdo ao acesso no sistema operacional
podera ser esclarecida ou através de uma empresa associada pelo
telefone: (17) 3264-9000, ou com a SCPI — Portal de Compras — Pregéo
Eletrébnico - FIORILLI ou ainda pelo e-mail: suporte@fiorilli.com.br.
Balsamo/SP

6 - DO REGULAMENTO OPERACIONAL DO CERTAME

6.1. O certame sera conduzido pelo(a) Pregoeiro(a), com auxilio da equipe de apoio, que ter4, em
especial, as seguintes atribuicoes:

a) acompanhar os trabalhos da equipe de apoio;

b) responder as questdes formuladas pelos fornecedores, relativas ao certame;

c) abrir as propostas de precos;

d) analisar a aceitabilidade das propostas;

e) desclassificar propostas indicando os motivos;

f) conduzir os procedimentos relativos aos lances e a escolha da proposta do lance de menor
preco;

g) verificar a habilitacdo do proponente classificado em primeiro lugar;

h) declarar o vencedor;

i) receber, examinar e decidir sobre a pertinéncia dos recursos;
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j) elaborar a ata da sessao com o auxilio eletrénico;

k) encaminhar o processo a autoridade superior para homologar;

[) abrir processo administrativo para apuracdo de irregularidades visando a aplicacdo de
penalidades previstas na legislacéo.

7 - DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

7.1. Os Licitantes participantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema,
concomitantemente com o0s documentos de habilitacdo exigidos no Edital, proposta com a
descricdo do objeto ofertado e o preco, até a data e o horério estabelecidos para o fim do
recebimento de propostas, quando, entdo, encerrar-se-a automaticamente a etapa de envio dessa
documentagao.

7.1.1. O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitacdo exigidos no Edital,
ocorrera por meio de chave de acesso e senha.

7.1.2. Até o horario fixado neste Edital para o fim do recebimento de propostas, os Licitantes
poderéo retirar ou substituir a proposta e os documentos de habilitagdo anteriormente inseridos no
sistema.

7.1.3. Os documentos que compdem a proposta e a habilitagdo do Licitante melhor classificado
somente serdo disponibilizados para avaliacdo do(a) Pregoeiro(a) e para acesso publico ap6s o
encerramento do envio de lances.

7.2. O encaminhamento de proposta para o sistema eletrdnico pressupde o pleno conhecimento e
atendimento as exigéncias de habilitacdo previstas no Edital, na declaracdo da inexisténcia de fato
impeditivo a sua participacao e na obrigatoriedade de informar a ocorréncia de fato superveniente.
7.3. As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentacédo de
habilitacéo,

ainda que haja alguma restricdo de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, § 1° da
LC n° 123, de 2006.

7.4. Incumbira ao Licitante acompanhar as operagfes no sistema eletrénico durante a sesséo
publica do Pregdo na forma Eletrdnica, ficando responsavel pelo énus decorrente da perda de
negocios, diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua
desconexao.

7.5. A validade da proposta sera de 60 (sessenta) dias, contados a partir da data da sesséo
publica do Pregéo na forma Eletrénica.

8 - DO MODO DE DISPUTA ADOTADO NA ETAPA DE ENVIO DE LANCES

8.1. Sera adotado para o envio de lances no pregéo eletrénico o modo de disputa “aberto”, em
gue os Licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com lance final e fechado.

8.2. A etapa de lances da sessé&o publica tera duragéo inicial de quinze minutos. Apos esse prazo,
0 sistema encaminhara aviso de fechamento iminente dos lances, apds 0 que transcorrera o
periodo de tempo de até 10 (dez) minutos, podendo ser prorrogado por mais 2 (dois) minutos,
aleatoriamente determinado, findo o qual sera automaticamente encerrada a recepcao de lances.
8.3. Encerrado o prazo previsto no item anterior, o sistema abrira oportunidade para que o autor
da oferta de valor mais baixo e os das ofertas com precos até dez por cento superior aquela
possam ofertar um lance final e fechado em até 2 (dois) minutos, 0 qual seré sigiloso até o
encerramento deste prazo.

8.3.1. Nao havendo pelo menos trés ofertas nas condi¢cdes definidas neste item, poderdo os
autores dos melhores lances, na ordem de classificacdo, até o maximo de trés, oferecer um lance
final e fechado em até 02 (dois) minutos, o qual sera sigiloso até o encerramento deste prazo.

8.4. ApGs o término dos prazos estabelecidos nos itens anteriores, o sistema ordenard os lances
segundo a ordem crescente de valores.
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9 - DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA NO SISTEMA ELETRONICO

9.1. O Licitante deverd enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletrénico, dos
seguintes campos:

a) VALOR UNITARIO E TOTAL DO ITEM, em moeda corrente nacional, em algarismos, sem
inclusdo de qualquer encargo financeiro ou previsao inflacionaria. Nos precos propostos deverao
estar incluidos, além do lucro, todas as despesas e custos diretos ou indiretos relacionados ao
fornecimento do objeto da presente licitagdo, tais como tributos, remuneracdes, despesas
financeiras e quaisquer outras necessarias ao cumprimento do objeto desta licitagdo, inclusive
gastos com transporte;

b) MARCA,;

c) FABRICANTE;

d) DESCRICAO DO OBJETO.

e) LOTE DE FABRICACAO

9.1.1. No preenchimento da proposta eletrénica, no sistema deverdo obrigatoriamente ser
informadas no campo préprio as ESPECIFICACOES, sob pena de desclassificagdo do
Licitante, face a auséncia de informagao suficiente para classificagcdo da proposta.

9.2. Todas as especificagfes do objeto contidas na proposta vinculam o Licitante.

9.3. Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, seréo de exclusiva
responsabilidade do Licitante.

9.4. O prazo de validade da proposta néo sera inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data de
sua apresentacgao.

9.5. Os ITENS deverao ser de primeira linha, ter padrdo de qualidade reconhecido pelo mercado
nacional e estarem de acordo com os padrdes e normas brasileiras vigentes.

10 - DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA E SEUS REQUISITOS

10.1. A proposta final do Licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo de 02
(duas) horas, a contar da solicitacdo do(a) Pregoeiro(a) no sistema eletronico.

10.2. Devera ser elaborada em papel timbrado da empresa e redigida em lingua portuguesa, salvo
guanto as expressdes técnicas de uso corrente, com suas paginas numeradas seqiencialmente,
sem rasuras, emendas, borrées e/ou entrelinhas e, ainda, devendo ser a(s) folha(s) rubricada(s),
datada e assinada pelo representante legal do Licitante ou por procurador legitimo e legalmente
constituido.

10.3. Constar em seu inteiro teor:

a) razdo Social, endereco completo, telefone/fax, e-mail, CNPJ e inscricdo estadual ou municipal
da proponente;

b) nimero do Processo e do Pregéo na forma Eletronica;

¢) descricdo, de forma clara e completa, do(s) ITEM(NS) objeto desta licitacdo a qual a empresa
participou, readequada com o novo valor, em conformidade com as especificacbes deste Edital;

d) definicdo do ITEM, constando marca, modelo, dimensdes/medidas e fabricante;

e) preco unitario e total de cada ITEM e valor total da Proposta em moeda corrente nacional,
em algarismo e preferencialmente por extenso, sem inclusdo de qualquer encargo financeiro ou
previsdo inflacionéria. Nos pre¢os deverdo estar inclusos além do lucro, todas as despesas e
custos operacionais, tais como: transporte (inclusive frete), encargos previdenciarios, trabalhistas,
tributarios, comerciais, seguro contra todos 0s riscos existentes, garantia e quaisquer outros que
incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos bens, sendo que aqueles que ndo forem
transcritos, serdo considerados como ja constantes;

Avenida Altino Arantes, n°. 122, centro, CEP 14990-000, Fone (17) 3556-1600/1300, Irapud/SP
Site: www.irapua.sp.gov.br  E-mail: prefeitura@irapua.sp.gov.br



Prefeitura Municipal de Irapua

Estado de Sao Paulo
CNPJ 45.158.532,/0001-90

f) condicbes de pagamento: O pagamento sera feito de acordo com a quantidade dos produtos
solicitados e entregues, ap6s a efetiva entrega dos mesmos, apos serem conferidos, aceitos e
processados pelo 6rgéo fiscalizador do contrato, comprovando-se o cumprimento dos deveres e
obrigagdes da CONTRATADA, com vencimento apos 30 (trinta) dias da liquidacdo da despesa.

g) dados bancarios (banco, agéncia, nUmero conta etc), conforme subitem 18.2 deste Edital;
h) prazo de entrega: conforme item 15 deste Edital;

i) garantia dos itens cotados: de acordo com as especificagcdes minimas do presente Edital e com
a legislacao pétria vigente.

j) prazo de validade da proposta de, no minimo, 60 (sessenta) dias;

k) DECLARACAO impressa na propostade que os itens cotados s&o de primeira linha, atendem
as especificacbes minimas deste Edital, e tem padrdo de qualidade reconhecido pelo mercado
Nacional;

[) qualificacdo do responsavel da empresa(s) Licitante(s) vencedora(s), constando nome completo,
cargo, CPF, n° da cédula de identidade (RG), 6rgdo e Estado emissor, data de nascimento,
endereco residencial completo, E-mail institucional, E-mail pessoal, Telefone(s), para fins de
exigéncias relacionadas a AUDESP.

10.4. Seréo rejeitadas as propostas que:

a) estejam incompletas, isto é, ndo contenham informacdes suficientes que permitam a perfeita
identificacdo do objeto licitado;

b) contiverem qualquer limitagdo ou condicdo substancialmente contrastante com o presente
Edital;

c¢) ocorrendo discordancia entre os valores numéricos e por extenso, prevaleceréo estes ultimos;
d) que nao atenderem as especificacbes, prazos e condi¢des, inclusive no que tange a descricdo
do ITEM, fixados neste Edital;

e) cujos itens nédo forem de boa qualidade ou ndo forem condizentes com os ITENS do
objeto desta licitacédo.

As propostas que contenham a descricdo do objeto, o valor e os documentos complementares
estardo disponiveis na internet, apos a homologagéo.

11 — DA APRESENTACAO DOS DOCUMENTOS PARA HABILITACAO

11.1. Os documentos necessarios para habilitacdo deverdo ser apresentados em original, por
qualquer processo de cépia reprografica autenticada, de forma individual ou publicacdo em 6rgéo
da imprensa oficial, devendo ser incluidos no sistema da Fiorilli

11.1.1. Para efeitos da comprovacao de habilitagdo, deverdo ser enviados, até a data e o horario
estabelecido para o fim do recebimento de propostas, os documentos a seguir:

11.1.2. Habilitagdo Juridica

a) registro comercial, no caso de empresa individual;

b) ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado em se tratando de
sociedade comercial, e no caso de sociedade por acdes, acompanhado de documento de eleicédo
de seus administradores;

C) inscrigdo do ato constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhada de prova de diretoria
em exercicio;

d) decreto de autorizaggdo em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em
funcionamento no Pais,
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e ato de registro ou autorizacdo para funcionamento expedido por 6érgdo competente quando a
atividade assim o exigir e/ou outro instrumento de registro comercial, registrado na Junta
Comercial;

e) no caso de empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a
cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

f) no caso de microempreendedor individual — MEIl: Certificado da Condicdo de
Microempreendedor Individual — CCMEL;

g) no caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI:
ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta Comercial
da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatério de seus administradores.

11.1.3. Regularidade Fiscal e Trabalhista

a) Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ).

b) Prova de inscricdo Estadual, se houver.

c) Prova de inscricdo Municipal, se houver.

d) Prova de Regularidade relativa & Fazenda Federal relativo aos Tributos Federais e inclusive a
Seguridade Social (Certiddo Conjunta);
http://www.receita.fazenda.gov.br/Aplicacoes/ATSPO/Certidao/CndConjuntalnter/InformaNICertida
0.asp?Tipo=1

e) Prova de Regularidade junto a Fazenda Estadual dos Débitos Inscritos na Divida Ativa do
Estado. http://www.dividaativa.pge.sp.gov.br/da-ic-web/inicio.do.

f) Prova de Regularidade relativa a Fazenda Municipal do domicilio ou sede do licitante (Débitos
mobiliarios, ou certiddo negativa conjunta de débitos);

g) Prova de Regularidade relativa ao Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS),
demonstrando situacdo regular no cumprimento dos encargos sociais instituidos por lei;
https://www.sifge.caixa.gov.br/Cidadao/Crf/Fqe CfSCriteriosPesquisa.asp

h) Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justica do trabalho, nos termos do
Titulo VII-A da Consolidacéo das Leis do Trabalho: http://www.tst.jus.br/certidao

11.1.3.1. Regularidade Fiscal para Micro e Empresas de Pequeno Porte

a) para a habilitacdo, as microempresas e empresas de pequeno porte deverdo apresentar a
documentacdo completa e exigida para fins de comprovacdo de regularidade fiscal (subitem
11.1.3), mesmo que esta apresente alguma restricao;

b) a comprovacdo de regularidade fiscal das microempresas e empresas de pequeno porte
somente sera exigida para efeito de assinatura do instrumento contratual ou outro
instrumento que o substitua, nos termos do subitem 13.10 deste Edital.

11.1.3.2. Para que a Microempresa e a Empresa de Pequeno Porte tenham tratamento
diferenciado previsto na Lei Complementar 123/2006

a) quando optante pelo SIMPLES Nacional deverd apresentar: Comprovante da opc¢ao pelo
SIMPLES obtido no site da Secretaria da Receita Federal;

b) quando ndo optante pelo SIMPLES Nacional devera apresentar: Declaracdo de que se
enquadra na situagdo de microempresa ou empresa de pequeno porte, nos termos da Lei
Complementar n° 123/06, sob as penas do artigo 299 do Cddigo Penal, que devera ser assinada
por seu representante legal e contador responsavel, conforme ANEXO VIl deste Edital;

c) Declaracdo firmada pelo representante legal da empresa, de ndo haver nenhum dos
impedimentos previstos nos incisos do § 4° do artigo 3° da Lei Complementar 123/2006, conforme
ANEXO IX deste Edital.
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d)Declaracdo firmada pelo representante legal da empresa, de situacdo regular perante o
Ministério do Trabalho;ANEXO V

11.1.4. Qualificagcdo Econbmico-Financeira
a) Certiddo negativa de faléncia ou concordata expedida pelo distribuidor da sede da pessoa
juridica;

b) balanco patrimonial ou DRE devidamente registrados conforme exigéncia pelas leis em vigor

11.1.3.1. Para empresas que se encontrem em recuperacdo judicial, devera ser apresentado
Plano de Recuperacdo ja homologado pelo juizo competente e em pleno vigor, nos termos da
Sumula 50 do TCESP.

11.1.5. Qualificacdo Técnica/Operacional

a.l) Prova de aptiddo para o desempenho de atividade pertinente e compativel em
caracteristicas, quantidades' e prazos com o objeto desta licitagdo, por meio da
apresentacao de Atestado(s) ou Certiddo(Bes), expedido(s) por pessoa juridica de direito
publico ou privado, necessariamente em nome do licitante.

a.2) A comprovagao a que se refere a alinea “a.1” podera ser efetuada pelo somatério das
guantidades realizadas em tantos atestados ou certiddes validos quanto dispuser o
licitante.

11.1.6. Outras Comprovacoes

a) declaracao do Licitante, elaborada em papel timbrado e subscrita por seu representante legal,
de que ndo emprega menores de 18 (dezoito) anos em trabalhos noturnos, perigosos ou
insalubres e menores de 16 (dezesseis) anos em qualquer trabalho, salvo na condicdo de
aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos, conforme inciso V do art. 27 da Lei Federal n° 8.666/93,
acrescido pela Lei Federal n® 9.854/99, ANEXO VI,

b) declaracdo do Licitante, elaborada em papel timbrado e subscrita pelo representante legal,
asseverando que o Licitante ndo esta declarado inidéneo por qualquer érgdo da Administracéo
Publica ou impedido de licitar e contratar com esta Administracdo Municipal, inclusive em virtude
das disposi¢fes da Lei Federal n° 10.520/02 e Lei Federal n° 8.666/93 e suas alteracdes, ANEXO
VII;

¢) declaracdo do Licitante, elaborada em papel timbrado e subscrita pelo representante legal, de
gue ndo possui em seu quadro societério, servidor publico da ativa ou empregado de empresa
publica ou de sociedade de economia mista, ANEXO llI;

d) declaracdo do Licitante, elaborada em papel timbrado e subscrita pelo representante legal, de
pleno atendimento aos requisitos de habilitagcdo, conforme ANEXO IV.

11.2. Disposic¢6es Gerais da Habilitag&o
a) os documentos exigidos nas alineas “b”, "c", "d", “e” do subitem 11.1.3 deste Edital, somente
serdo aceitos se a data de validade neles assinalados for igual ou superior a data marcada para

! SUMULA TCESP N° 24 - Em procedimento licitatério, é possivel a exigéncia de comprovacdo da qualificacédo
operacional, nos termos do inciso I, do artigo 30 da Lei Federal n® 8.666/93, a ser realizada mediante apresentagéo de
atestados fornecidos por pessoas juridicas de direito publico ou privado, devidamente registrados nas entidades
profissionais competentes, admitindo-se a imposi¢cdo de gquantitativos minimos de prova de execugdo de servigos
similares, desde que em quantidades razoaveis, assim consideradas 50% a 60% da execuc¢do pretendida, ou outro
percentual que venha devida e tecnicamente justificado.
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abertura da sessdo publica deste certame, na hipGtese de n&do constar nos documentos o
respectivo prazo de validade, somente serdo aceitos os documentos emitidos no prazo de 90
(noventa) dias anteriores a data marcada para envio via sistema (até a data e o horério
estabelecido para o fim do recebimento de propostas), salvo apresentacéo de prova habil para
comprovar validade superior;

b) os documentos emitidos via Internet dispensam autenticacdo, desde que apresentados em seu
original, ficando a critério da Prefeitura a comprovacdo da veracidade dos mesmos e desde que
estejam dentro do prazo de validade, conforme alinea “a” deste subitem;

c) Somente havera a necessidade de comprovagdo do preenchimento de requisitos mediante
apresentagdo dos documentos originais nao-digitais quando houver davida em relacdo a
integridade do documento digital.

d) os documentos deverdo ser apresentados, preferencialmente, numerados e precedidos de
indice que os identifique claramente.

11.3. Se o Licitante for a matriz, todos os documentos de Habilitagcdo deverdo estar em nome da
matriz, e se o Licitante for filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto
agueles documentos que, pela prépria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em
nome da matriz.

12 - DO PROCEDIMENTO DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS
E FORMULACAO DE LANCES

12.1. A abertura da presente licitacdo dar-se-a em sessao publica por meio de sistema eletronico.
12.2. O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas que
nao estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital, contenham vicios
insanaveis ou ndo apresentem as especificacdes técnicas exigidas no Termo de Referéncia.
12.2.1. Também sera desclassificada a proposta:

a) que identifique o Licitante;

b) cujo preco apresente-se manifestamente inexequivel;

¢) que cotarem o ITEM com elementos faltantes ou incompletos.

12.3. A desclassificacdo sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

12.4. A nado desclassificacdo das propostas ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido
contrério, levado a efeito na fase de aceitagao.

12.5. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas para a fase de lances.

12.6. O sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre o(a) Pregoeiro(a) e
os Licitantes.

12.7. As propostas classificadas e selecionadas para a fase de lances, dardo inicio a etapa
competitiva, em que os Licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio do sistema
eletrnico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no
registro.

12.8. O lance devera ser ofertado pelo valor unitario do ITEM.

12.9. Os Licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando as regras estabelecidas no
Edital.

12.10. O Licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele ofertado e
registrado pelo sistema.

12.11. Sera adotado para o envio de lances neste Pregao na forma Eletrénica o0 modo de disputa
“aberto”, no formato e com procedimentos disposto conforme item 8 e seus subitens.

12.12. Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for
recebido e registrado em primeiro lugar.
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12.13. Durante o transcurso da sessao publica, os Licitantes seréo informados, em tempo real, do
valor do menor lance registrado, vedada a identificacdo do Licitante.

12.14. No caso de desconexdo com o(a) Pregoeiro(a), no decorrer da etapa competitiva do
Pregao na forma Eletr6nica, o sistema eletrénico poderd permanecer acessivel aos Licitantes para
a recepcao dos lances, retornando o(a) Pregoeiro(a), quando possivel, sua atuacado no certame,
sem prejuizos dos atos realizados.

12.15. Quando a desconexao persistir para o(a) Pregoeiro(a) por tempo superior a dez minutos, a
sessdo do Pregdo na forma Eletrbnica sera suspensa e tera reinicio somente apés decorridas
vinte e quatro horas da comunicacdo do fato pelo(a) Pregoeiro(a) aos participantes, no sitio
eletrénico utilizado para divulgagéo, informando data e hora da reabertura da sesséo.

12.16. O critério de julgamento adotado sera o0 menor valor unitario por ITEM, conforme definido
neste Edital e seus anexos.

12.17. Caso o Licitante ndao apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta.

12.18. Persistindo o empate, a proposta vencedora sera sorteada pelo sistema eletrdnico dentre
as propostas ou os lances empatados.

12.19. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, o(a) Pregoeiro(a) podera
encaminhar, pelo sistema eletrbnico, contraproposta ao Licitante que tenha apresentado o melhor
preco, para que seja obtida melhor proposta, vedada a negociagdo em condi¢cbes diferentes das
previstas neste Edital.

12.20. A negociagdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos
demais Licitantes.

12.21. O(A) Pregoeiro(a) solicitar4 ao Licitante melhor classificado que, no prazo de 02 (duas)
horas, envie a proposta adequada ao ultimo lance ofertado ou a negociacao realizada,
acompanhada se for o caso, dos documentos complementares, quando necessarios a
confirmacao daqueles exigidos neste Edital e j4 apresentados.

12.22. ApOs a negociacdo do preco, se houver, o(a) Pregoeiro(a) iniciara a fase de aceitacdo e
julgamento da proposta.

13 - DO JULGAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA E DOS DOCUMENTOS DE
HABILITACAO

13.1. Encerrada a etapa de negociacdo, caso tenha ocorrida, o(a) Pregoeiro(a) examinara a
proposta classificada em primeiro lugar quanto a adequacdo ao objeto e a compatibilidade do
preco em relacéo ao estimado pela Administracao.

13.1.1. O critério de aceitabilidade dos precos ofertados ser4 o de compatibilidade com os precos
dos insumos e salarios praticados no mercado, coerentes com a execucdo do objeto ora licitado,
acrescidos dos respectivos encargos sociais e beneficios e despesas indiretas.

13.2. O(A) Pregoeiro(a) devera certificar se o produto ofertado atende aos requisitos estabelecidos
em Edital, e em seguida, realizar a aceitacdo ou a recusa da proposta.

13.2.1. Se a proposta ndo atender as exigéncias do Edital, o pregoeiro examinara a proposta
subseqiente e, assim sucessivamente, na ordem de classificacdo, até a apuracdo de uma
proposta que atenda ao Edital.

13.3. Para aferir o exato cumprimento das condicdes estabelecidas neste Edital, o(a) Pregoeiro(a),
se necessario, diligenciara junto a qualquer érgédo que se fizer necessério.

13.4. Na hipotese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizacdo de
diligéncias, com vistas ao saneamento das propostas, a sessao publica somente podera ser
reiniciada mediante aviso prévio no sistema com no minimo, vinte e quatro horas de antecedéncia,
e a ocorréncia serd registrada em ata.

13.5. O(A) Pregoeiro(a) podera convocar o Licitante para enviar DOCUMENTO DIGITAL
COMPLEMENTAR, por meio de funcionalidade disponivel no sistema ou se for o caso, por outro
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meio possivel, no prazo minimo de 02 (duas) horas (artigo 38 do Decreto Federal n° 10.024/19)
ou por prazo que julgar razoavel para apresentacdo do documento solicitado considerando a
complexidade da licitagdo, sob pena de ndo aceitacdo da proposta.

13.5.1. O prazo estabelecido podera ser prorrogado pelo(a) Pregoeiro(a) por solicitacdo escrita e
justificada do Licitante, formulada antes de findo o prazo, e formalmente aceita pelo(a)
Pregoeiro(a).

13.5.2. Dentre os documentos passiveis de solicitacdo pelo(a) Pregoeiro(a), destacam-se 0s que
contenham as caracteristicas do material/produto/equipamento ofertado, tais como marca,
modelo, tipo, fabricante e procedéncia, além de outras informacdes pertinentes, a exemplo de
catalogos, folders, folhetos, ou propostas, encaminhados por meio eletrénico, ou, se for o caso,
por outro meio e prazo indicados pelo(a) Pregoeiro(a), sem prejuizo do seu ulterior envio pelo
sistema eletrénico, sob pena de ndo aceitacdo da proposta.

13.6. Podera, o(a) Pregoeiro(a) no julgamento da habilitagdo e das propostas sanar erros ou
falhas que ndo alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica,
mediante decisdo fundamentada, registrada em ata e acessivel aos Licitantes (artigo 47, Decreto
n° 10.024, de 20/09/2019).

13.7. Encerrada a analise quanto a aceitagcdo da proposta, o(a) Pregoeiro(a) verificara a
habilitacdo do Licitante que teve sua proposta aceita.

13.8. Como condi¢do prévia ao exame da documentagdo de habilitagdo do Licitante detentor da
proposta classificada em primeiro lugar, sera verificada inicialmente o eventual descumprimento
das condicbes de participacdo, especialmente quanto a existéncia de sancdo que impeca a
participacdo no certame.

13.8.1. Constatada a existéncia de sancdo, o Licitante serd reputado inabilitado, por falta de
condigéo de participagéo.

13.8.2. Caso o Licitante seja inabilitado, ocorrera o retorno para a fase de aceitacao da proposta,
onde o(a) Pregoeiro(a) examinara a proposta subseqliente e, assim sucessivamente, na ordem de
classificacdo, até a apuracdo de uma proposta que atenda ao Edital e aos requisitos de
habilitacéo.

13.9. Constatado o atendimento dos requisitos de habilitacdo previstos no item 11 e seus subitens
neste Edital, o(s) Licitante(s) sera(do) habilitado(s) e declarado(s) vencedor(es) do certame.

13.10. Quanto a microempresa e empresa de pequeno porte, havendo alguma restricdo na
comprovacao da regularidade fiscal, ser4 assegurado o prazo de 05 (cinco) dias uteis, cujo
termo inicial correspondera ao momento em que o proponente for declarado o vencedor do
certame, prorrogaveis por igual periodo, a critério da Administracdo Publica, para a regularizacdo
da documentacdo, pagamento ou parcelamento do débito, e emissao de eventuais certidées
negativas ou positivas com efeito de negativa.

13.10.1. N&o ocorrendo a regularizacdo da documentacdo, no prazo previsto neste subitem,
implicara decadéncia do direito a execu¢ao do objeto deste certame, sem prejuizo das sancdes
previstas no artigo 81 da Lei no 8.666, de 21 de junho de 1993, sendo facultado a
Administracdo convocar o0s Licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo, para
negociacado, assinatura do contrato ou outro instrumento equivalente que o substitua, ou revogar
o(s) ITEM(NS) ou a licitacéo.

13.11. Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitacdo complementares,
necessarios a confirmacédo daqueles exigidos neste Edital e j& apresentados, o Licitante sera
convocado a encaminha-los, em formato digital, via sistema, no prazo de 02 (duas) horas, sob
pena de inabilitacéo.

13.12. Da sesséo, o sistema gerara ata circunstanciada, na qual estardo registrados todos os atos
do procedimento e as ocorréncias relevantes.
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14 - DA ADJUDICACAO, DO RECURSO E DA HOMOLOGACAO.

14.1. O objeto da licitacdo serd adjudicado ao Licitante declarado vencedor, por ato do(a)
Pregoeiro(a) apds apreciacdo dos documentos de habilitacdo e das propostas dos Licitantes
vencedores, caso ndo haja interposicdo de recurso, ou pela autoridade competente, apds a
regular decisdo dos recursos apresentados.

14.2. O Licitante que pretenda recorrer devera manifestar de imediato e motivadamente a
sua intengao de interpor recurso dentro de 15 (quinze) minutos aberta etapa “manifestacao
de recursos”, através de formulario préprio no sistema eletrénico, explicitando sucintamente
contra qual(is) decisdo(6es) pretende recorrer, apos verificadas as condi¢cdes de admissibilidade
do recurso, sendo admitido pelo(a) Pregoeiro(a), o Recorrente tera o prazo de 03 (trés) dias para
apresentagéo das razdes do recurso, ficando os demais Licitantes, desde logo, intimados para
apresentar contrarrazdes em igual numero de dias, que comecgardo a correr no término do prazo
do Recorrente, por meio de formulario especifico também no sistema que serd disponibilizado a
todos os participantes, sendo-lhes assegurada vista dos elementos indispensaveis a defesa dos
seus interesses.

14.2.1. A auséncia de manifestacdo imediata e motivada do Licitante importar4 a decadéncia do
direito de recurso, a adjudicacdo do objeto do certame pelo(a) Pregoeiro(a) ao Licitante vencedor
e 0 encaminhamento do processo ao Senhor Prefeita Municipal para a sua devida homologacéo.
14.2.2 Nao serdo passiveis de apreciacdo os motivos expostos nas razdes do recurso que ndo
tenham sido alegados no ato da manifestacéo na sessao publica de Pregdo na forma Eletrbnica.
14.3. Nao sera admitida intencéo de recurso de carater protelatério, fundada em mera insatisfacéo
do Licitante, ou baseada em fatos genéricos.

14.4. Interposto o recurso, o(a) Pregoeiro(a) podera reconsiderar a sua decisdo ou encaminha-lo
devidamente informado ao Senhora Prefeita Municipal.

14.5. O(A) Pregoeiro(a) podera sugerir, ainda, a reabertura da sessao publica e ou a anulacdo e
revogacgao do procedimento, o que sera devidamente decidido pelo Senhora Prefeita Municipal.
14.6. A sessao publica podera ser reaberta:

14.6.1. Nas hipéteses de provimento do recurso que leve a anulagdo de atos anteriores a
realizacdo da sessdo publica precedente ou em que seja anulada a propria sessédo publica,
situacdo em que serdo repetidos os atos anulados e os que dele dependam.

14.6.2. Quando houver erro na aceitacdo do preco melhor classificado ou quando o Licitante
declarado vencedor ndo comprovar a regularizacao fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, §1°
da LC n° 123/2006.

Nessas hipéteses, serdo adotados os procedimentos imediatamente posteriores ao encerramento
da etapa de lances.

14.7. Todos os Licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a sesséo
reaberta.

14.8. A convocacgéao se dara por meio do sistema eletronico (“chat”), ou de acordo com a fase do
procedimento licitatorio.

14.9. O recurso terd efeito suspensivo e o seu acolhimento importara a invalidagdo dos atos
insuscetiveis de aproveitamento.

14.10. Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos praticados, o Senhora Prefeita
Municipal adjudicara o objeto do certame ao Licitante vencedor e homologara o procedimento.
14.11. Homologado o resultado da licitacdo, sera formalizada a contratacdo decorrente deste
certame licitatério mediante a emissdo de Nota de Empenho (ANEXO X).

15 - DO LOCAL E DAS CONDICOES DE ENTREGA
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15.1. As entregas serdo efetuadas de forma parcelada ou total (diaria, semanal, quinzenal ou
mensal), de acordo com a solicitacdo da Administragdo Municipal e deverdo ser entregues
acompanhadas das respectivas Notas Fiscais.

15.2. As entregas serdo efetuadas durante o periodo de 12 (doze) meses e deveréo ser entregues
dentro do prazo de até 05 (cinco) dias apdés a solicitacao.

15.3.0s produtos/materiais serdo entregues pela licitante vencedora correndo por conta desta as
despesas de tributos, encargos trabalhistas e previdenciarios decorrentes do fornecimento do
objeto desta licitacao.

15.4.0s produtos deverdo ser entregues, por conta e risco da empresa vencedora desta licitagéo,
no local de designacado, dentro do horario de expediente das 08h30 as 11h00 e das 13h00 as
16h00 de segunda a sexta-feira.

15.5.Ficardo a cargo da(s) vencedora(s) do(s) ITEM(s) do certame as despesas de seguros,
entrega, transporte, descarga, tributos, encargos trabalhistas e previdenciarios decorrentes da
execucdo do objeto desta licitacao.

15.6.0 Municipio de Irapud ndo esta obrigado a adquirir a totalidade dos itens contratados através
do presente instrumento, sendo que os mesmos serdo adquiridos de acordo com a necessidade
da Administracdo, de acordo com o interesse publico.

15.7. Demais condicfes de entrega:

a) Os itens deverdo ser entregues devidamente embalados/acondicionados de forma a garantir o
recebimento em perfeito estado.

b) Manter a garantia dos itens e a troca dos mesmos se for necessaria.

16 - DAS CONDIQ@ES DE RECEBIMENTO DO OBJETO

16.1. O objeto do(s) ITEM(NS) da presente licitacdo sera recebido na data de sua entrega,
conforme item 15 deste Edital, pelo responsavel competente para tanto.

16.1.1. Havendo rejeigdo no todo ou em parte, a empresa vencedora devera substitui-los no prazo
estabelecido formalmente pela Administracdo, observando as condi¢gbes estabelecidas para o
fornecimento, sob pena de Ihe serem aplicadas as san¢fes administrativas estabelecidas pelas
Leis Federais n° 10.520/02 e 8.666/93 e itens.

17 - DA GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

17.1. Quando aplicavel, a garantia exigida sera fixada de acordo com as exigéncias legais, de
acordo com cada ITEM(NS) licitado(s), com prazo contado a partir da data de Recebimento.

17.2. Durante o prazo de vigéncia da garantia aplicavel, o Licitante vencedor devera executar toda
manutengdo preventiva e corretiva necesséarias, a fim de manter os produtos em perfeitas
condi¢cBes de uso e funcionamento ininterruptamente, sem énus para a Prefeitura.

17.3. Todas as despesas de fretes, seguros, testes, ensaios, reinspecdo e demais despesas que
recaiam sobre 0s itens, enviados para o0 conserto ou para substituicdo que estejam cobertos pela
garantia serdo suportados pelo Licitante vencedor.

18 - DO PAGAMENTO

18.1. Condicdes de pagamento O pagamento sera feito de acordo com a quantidade dos produtos
solicitados e entregues, apds a efetiva entrega dos mesmos, apds serem conferidos, aceitos e
processados pelo 6rgéo fiscalizador do contrato, comprovando-se o cumprimento dos deveres e
obrigacdes da CONTRATADA, com vencimento apés 30 (trinta) dias da liquidacao da despesa.
18.2. O pagamento sera efetuado através de “Depodsito Bancario” na conta especifica
informada pela empresa vencedora desta licitacdo
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18.2.1. A veracidade dos dados bancarios descritos na proposta é de responsabilidade exclusiva
dos Licitantes, ficando a Prefeitura eximida de quaisquer erros ou falhas nas informacdes
fornecidas pelos Licitantes em suas propostas.

18.3. Os documentos fiscais que apresentarem incorrecdes serdo devolvidos a empresa
vencedora para as devidas correcdes. Nesse caso, 0 prazo de que trata este item comecara a fluir
a partir da data de apresentacdo do documento fiscal, sem imperfeicoes.

18.4. O CNPJ do Documento Fiscal deverd ser o mesmo dos documentos apresentados na
licitagdo, ndo sendo aceito CNPJ diferente, nem mesmo filial.

19 - DAS SANCOES PARA O CASO DE INADIMPLEMENTO

19.1. Ficard impedida de licitar e contratar com a Administracdo do Municipio de Irapua pelo prazo
de até 05 (cinco) anos, ou enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo, a pessoa,
fisica ou juridica, que praticar quaisquer atos previstos no artigo 7°, da Lei Federal n° 10.520, de
17 de julho de 2002 e, ainda, sujeitard o Licitante as penalidades e sancfes previstas na Lei
Federal n° 8.666/93 e suas alteracBes pelo ndo cumprimento de quaisquer das exigéncias
contidas na legislagdo em vigor.

19.1.1. Multa de 0,5% (meio por cento) sobre o valor do fornecimento por dia de atraso, até o
trigésimo dia, no fornecimento dos materiais, contado a partir da solicitacdo de entrega
encaminhada pela Administracao.

19.1.2. Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor do fornecimento, quando decorridos 30 dias,
ou mais, de atraso.

19.2. A multa de que tratam os subitens anteriores, somente poderdo ser relevadas, quando os
fatos geradores da penalidade decorram de casos fortuitos ou de forga maior, que independam da
vontade do Licitante e quando aceitos, justifiguem o atraso.

19.3. Antes da aplicacdo das sancdes de que tratam os subitens anteriores, sera expedida uma
notificag@o para que o fornecedor apresente justificativa, no prazo de 03 (trés) dias Uteis, contados
da data do recebimento da mesma, visando assegurar o direito a ampla defesa, disposto no artigo
59, inciso LV da Constituicdo Federal.

19.4. As sancdes de que tratam os subitens anteriores poderdo ser aplicadas nos casos de
descumprimento de prazo, sendo que serdo registradas nos sistemas mantidos pela
Administracao.

20. DOTACAO ORCAMENTARIA E RECURSOS FINANCEIROS
20.1. Para atender as despesas decorrentes desta licitacdo, foram aprovadas no orgamento para
o0 exercicio do ano 2023/2024, a(s) seguinte(s) dotacdo(cdes) orcamentaria(s)

21 - DAS DISPOSI(;C)ES FINAIS

21.1. As normas disciplinadoras desta licitacdo serdo interpretadas em favor da ampliagcdo da
disputa, respeitada a igualdade de oportunidade entre os Licitantes e, desde que, nédo
comprometam o interesse publico, a finalidade e a seguranca desta aquisi¢ao.

21.2. O resultado da sessao publica deste certame sera divulgado em Ata no SCPI — Portal de
Compras — Pregéao Eletronico - FIORILLI, (http://170.0.49.246:5656/comprasedital/); e no portal da
transparéncia do Municipio no sitio www.irapua.sp.gov.br.

21.3. Até 03 (trés) dias uteis antes da data fixada para abertura da sessdo publica, por meio
eletrbnico, qualquer pessoa podera solicitar pedidos de esclarecimentos ou impugnar o ato
convocatorio deste Pregdo na forma Eletrénica.

21.3.1. Os pedidos de esclarecimentos ou a impugnacao ao ato convocatério deste Pregdo na
forma Eletrbnica, deverdo ser enviados via emaillicitacao@irapua.sp.gov.br, por meio de peticdo
dirigida a autoridade subscritora deste Edital.
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21.3.2. Sera respondido os pedidos de esclarecimentos por meio do sistema eletrénico, no
prazo de 02 (dois) dias uteis, contados da data de recebimento do pedido e quanto a
impugnacdo, sera decidida e respondida pelo mesmo meio, via sistema, no prazo de até 02
(dois) dias uteis, contados da data de recebimento da impugnacédo, sendo que, caso hdo seja
possivel resolver a impugnacdo contra o Edital, ser4 definida e publicada nova data para a
realizacao do certame.

21.4. A publicidade dos demais atos pertinentes a esta licitacdo e passiveis de divulgacao, sera
efetuada mediante publicacdo no Diério Oficial do Municipio de Irapud, Estado de S&o Paulo.

21.5. Iniciada a sessdo publica, os casos omissos do presente Pregdo na forma Eletrbnica serédo
solucionados pelo(a) Pregoeiro(a).

21.6. Integram o presente Edital:

ANEXO | — Termo de Referéncia;

ANEXO Il - Manual do Participante do SCPI — Portal de Compras — Pregao Eletrénico - FIORILLI,
(http://170.0.49.246:5656/comprasedital/);

ANEXO lll- Modelo Referencial de Declaragdo que ndo possui em seu quadro societario, servidor
publico da ativa ou empregado de empresa publica ou de sociedade de economia mista;

ANEXO IV - Modelo Referencial de Declaragdo de pleno atendimento aos requisitos de
habilitacéo;

ANEXO V - Modelo Referencial de Declaracdo de situacdo regular perante o Ministério do
Trabalho;

ANEXO VI -MODELO REFERENCIAL DE DECLARACAO QUE NAO EMPREGA MENOR (Papel
Timbrado da Empresa) DECLARACAO QUE NAO EMPREGA MENOR (PESSOA JURIDICA)
ANEXO VII - Modelo Referencial de Declaragdo asseverando que o Licitante ndo esta declarado
iniddneo por qualquer érgdo da Administragdo Publica ou impedido de licitar e contratar com esta
Administragcdo Municipal;

ANEXO VIII - Modelo Referencial de Declaracdo de Enquadramento na Situacdo de “ME” ou
“‘EPP”;

ANEXO IX - Modelo Referencial de Declaragédo de ndo haver nenhum dos impedimentos previstos
nos incisos do § 4° do artigo 3° da Lei Complementar n° 123/2006;

ANEXO X - Minuta da Ata de Registro de Precos.

21.7. Esta licitacdo seré regida pela Lei Federal n°® 10.520/2002, Lei Complementar n® 123/06,
alterada pela Lei Complementar 147/14, pelo Decreto Federal n° 10.024/19, Decreto Municipal n°
12.114/20, e, no que couber, pela Lei Federal n° 8.666/93 e suas alteragbes, sendo o(a)
Pregoeiro(a) autoridade soberana para resolver todas e quaisquer pendéncias surgidas na sesséo
Publica deste Pregéo na forma Eletrénica.

21.8. A Prefeitura do Municipio de Irapua reserva-se o direito de adquirir no todo ou em parte,
guando for o caso, respeitados os limites legais ou rejeitar todas as propostas, desde que
justificadamente haja conveniéncia administrativa para o caso, em prol do interesse publico,
observados os ditames do artigo 3°, da Lei Federal n® 8.666/93 e suas alteracdes, obrigando-se 0s
fornecedores ao cumprimento integral de suas propostas, nas condi¢cdes definidas na sesséo
Publica deste Pregdo, sem que lhes caiba qualquer direito a reclamacédo e/ou indenizacao a favor
da proponente e sob pena da aplicacédo do artigo 7°, da Lei Federal n°

10.520/2002.

21.9. A Prefeitura do Municipio de Irapud reserva-se o direito de revogar ou anular o presente
procedimento licitatorio, nos ditames do artigo 49, da Lei Federal n°® 8.666/93 e suas alteracoes,
artigo 50, do Decreto Federal n® 10.024/19 e artigo 48 do Decreto Municipal n® 12.114/20.

21.10. A adjudicacao do(s) ITEM(NS) do objeto deste Edital ao(s) Licitante(s) vencedor(es) o(s)
obriga(m) ao fornecimento integral do(s) mesmo(s), nas condic¢des oferecidas, nao Ihe(s) cabendo
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direito a qualquer ressarcimento por despesas decorrentes de custos nao previstos em sua(s)
proposta(s), quer seja por erro ou omissao.

21.11. A participacdo nesta licitagdo implica na aceitacdo das condi¢cdes ora discorridas, bem
como em todas as disposicbes legais que, direta ou indiretamente, venham a incidir neste
procedimento.

21.12. O(s) Licitante(s) vencedor(es) é(sdo) obrigado(s) a manter durante toda a vigéncia do
Contrato ou outro instrumento que o substitua, em compatibilidade com as obrigacBes por ele
assumidas, todas as condi¢des de habilitacéo e qualificacdo exigidas neste Edital.

21.13. Para dirimir quaisquer questfes decorrentes desta licitacdo e ndo resolvidas na esfera
administrativa, serd competente o foro da Comarca de Urupés do Estado de S&o Paulo, nos
termos da Lei Federal n° 10.520 e Lei n° 8.666/93 e suas alteragoes.

21.14. N&o cabe a SCPlI — Portal de Compras — Pregdo Eletrénico - FIORILLI,qualquer
responsabilidade pelas obrigacdes assumidas pelo fornecedor com o Licitador, em especial com
relacdo a forma e as condi¢cdes de entrega dos bens ou da prestacdo de servigcos e quanto a
guitacdo financeira da negociacao realizada.

21.15. Todos os horarios constantes deste Edital tém como referéncia o horéario de Brasilia/DF.
Para conhecimento publico, expede-se o presente Edital, publicado por "AVISO DE LICITACAQ",
no Diario Oficial do Municipio, divulgado no enderecgo eletrénico da Prefeitura na Internet, na
plataforma eletrbnica da SCPlI - Portal de Compras - Pregao Eletrbnico -
FIORILLI,(http://170.0.49.246:5656/comprasedital/)e afixado em seu inteiro teor no local de
costume do Pag¢o Municipal.

Prefeitura do Municipio de Irapud, em 17 de Novembro de 2023.

Reni Aparecida da Silva
Prefeita Municipal de Irapué
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ANEXO | - TERMO REFERENCIAL

1. OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURAS AQUISICOES DE MOBILIARIO
DE ESCRITORIO (CADEIRAS, MESAS, ARMARIOS, GAVETEIRO E ARQUIVO), PARA
USO EM DIVERSOS SETORES DA ADMINISTRAGCAO PUBLICA DO MUNICIPIO

2. JUSTIFICATIVA:

A motivacdo da aquisi¢cao proposta reside na necessidade de obter mobiliarios para
0 suprimento de todas as necessidades de diversos setores da administragdo do
municipio de Irapua.

3 - DOS MATERIAIS LICITADOS
3.1 — o fornecimento desse material tera que ser entregue em forma parcelada de acordo
com a necessidade do municipio, com produtos de primeira linha em qualidade

ITEM DESCRICAO QUANT

Especificagbes: Mesa auxiliar - Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces
por uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdo medindo 15mm(E)x918mm(L)x613mm(P) com acabamento em Perfil Ergosoft 180°. Retaguarda:
confeccionada em (MDP BP) de 15mm particulas de média densidade com resinas sintéticas revestidas em
ambas as faces com peliculas decorativas banhadas em solu¢cdo melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo nas medidas de 150 mm(E) x 300 mm(A) x 710 mm(L). Estrutura: com pé tipo “H”,
composto na base em tubo oblongo 29x58 mm em chapa #20 (0,90mm), travessa superior tipo “U” 13x18 mm em
chapa #16 (1,50mm), para fixagcdo do tampo, coluna central em formato de canaleta em U duplo em chapa #18
(1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58 mm, com sapatas
niveladoras, para corrigir desnivel de piso. ACABAMENTO: Partes em aco com tratamento anticorrosivo por um
processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
secagem de alta temperatura em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um
1. laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e | 0§
ndo revestido a corrosdo por exposicao a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corroséo acelerada com névoa
salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri
1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando
a aplicagéo uniforme. Medidas 740mm (A) x 920mm (L) x 615mm (P).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este 6rgao:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descri¢éo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise e concluséo, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem

tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.
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Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certidao de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

Laudo de Camera imida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Especificagdes: Mesa secretaria - Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces
por uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdo medindo 15mm(E)x1213mm(L)x613mm(P) com acabamento em Perfil Ergosoft 180°. Retaguarda
confeccionada em (MDP BP) de 15mm particulas de média densidade com resinas sintéticas revestidas em
ambas as faces com peliculas decorativas banhadas em solugdo melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo nas medidas de 150 mm(E) x 300 mm(A) x 966 mm(L). Estrutura: com pé tipo “H”,
composto na base em tubo oblongo 29x58 mm em chapa #20 (0,90mm), travessa superior tipo “U” 13x18 mm em
chapa #16 (1,50mm), para fixagdo do tampo, coluna central em formato de canaleta em U duplo em chapa #18
(1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58 mm, com sapatas
niveladoras, para corrigir desnivel de piso. ACABAMENTO: Partes em ago com tratamento anticorrosivo por um
processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a p6 (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
secagem de alta temperatura em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um
laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e
ndo revestido a corrosao por exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa
salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri
1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostéatica controlada por Reciprocador, tornando a
aplicacéo uniforme. Medidas 740mm (A) x 1210mm (L) x 615mm (P).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este 6rgdo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descricao técnica em documento do fabricante, mengéo a norma NR-17, andlise e concluséo, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cdédigo 7-4 (fabricacé@o de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais nédo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

Laudo de Camera imida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

06

Especificagdes: Mesa geréncia - Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces
por uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdo medindo 15mm(E)x1518mm(L)x613mm(P) com acabamento em Perfil Ergosoft 180°. Retaguarda
confeccionada em (MDP BP) de 15mm particulas de média densidade com resinas sintéticas revestidas em

ambas as faces com peliculas decorativas banhadas em solucdo melaminica fixada através de um processo de

06
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prensa de baixa pressédo nas medidas de 150 mm(E) x 300 mm(A) x 1310 mm(L). Estrutura: com pé tipo “H”,
composto na base em tubo oblongo 29x58 mm em chapa #20 (0,90mm), travessa superior tipo “U” 13x18 mm em
chapa #16 (1,50mm), para fixagdo do tampo, coluna central em formato de canaleta em U duplo em chapa #18
(1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58 mm, com sapatas
niveladoras, para corrigir desnivel de piso. ACABAMENTO: Partes em ago com tratamento anticorrosivo por um
processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a p6 (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
secagem de alta temperatura em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um
laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e
ndo revestido a corrosdo por exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosédo acelerada com névoa
salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri
1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando
a aplicagéo uniforme. Medidas 740mm (A) x 1520mm (L) x 615mm (P).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este orgdo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descri¢éo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, andlise e concluséo, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7-4 (fabricacé@o de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricagdo de artefatos de ferro, aco e de metais nédo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

Laudo de Camera imida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Especificagdes: Conexdo 90° medindo 615x615— Confeccionada em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas
as faces por uma folha celul6sica decorativa banhada em solu¢gao melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E)x800mm(L)x485mm(P) com acabamento em Perfil Ergonsoft 180°.
Dispositivos para fixagdo das mesas de ambos os lados em metal cromado tipo “reto”, com estampagem e

parafusos com rosca soberba.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este 6rgédo:

4. Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO 06
com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descri¢&o técnica em documento do fabricante, mengéo a norma NR-17, andlise e concluséo, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.
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Especificagbes: Estacdo de trabalho de 1400x1400x740mm — Tampo em MDP BP (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas, revestido por ambas as faces por
uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa presséo, medindo (1400mm x 1400mm) Com acabamento em perfil Ergosoft 180°, com retaguarda em
MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solugéo
melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo. Pés Confeccionados em Aco chapa
#20(0,90mm). Possui duas calhas passa fios para a passagem dos fios entre tampo e pé em poliestireno (Plastico
de alto impacto). Acabamento: Partes em Ago com tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a p6 (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C.
Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo
as normas da NBR 8094:1983 " Material metélico revestido e ndo revestido a corroséo por exposi¢cdo a Nevoa
Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500hs, devendo o grau de corrosédo
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT

13961:2010 Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este 6rgdo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descricao técnica em documento do fabricante, meng&o a norma NR-17, andlise e concluséo, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cdédigo 7-4 (fabricacé@o de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricagdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Camara imida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

05

Especificacdes: Gaveteiro Aéreo 2 gavetas - Corpo do Gaveteiro: Todo Confeccionado em MDP BP (15mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulsica decorativa banhada em solu¢gdo melaminica
fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo 200mm(A) x 295mm(L) x 375mm (P) com
acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de espessura. Gavetas: Frente das Gavetas
confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira
com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada
em solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo
96mm(A)x284mm(L)x15mm(E) com acabamento em fita PVC(poliestireno) com (0,45mm) de espessura, corpo da
gaveta em aco na medida de 50mm(A) x 240mm(L) x 342mm(P) com sistema de deslizamento por trilhos com
roldana de nylon. Na gaveta inferior possui uma Fechadura cilindrica tipo Yale com chaves, botijéo, e lingueta,
com fechamento simultaneo das gavetas, puxadores tipo alca em polietileno de alto impacto. Medidas 200mm (A)
X 295mm (L) x 375mm (P).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
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este 6rgéo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descri¢éo técnica em documento do fabricante, mengéo a norma NR-17, analise e concluséo, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certidao de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Especificagdes: Gaveteiro volante 4 gavetas medindo 626mm (A) x 437mm (L) x 540mm (P) - Tampo em MDP
BP (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas, revestido
por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo, com acabamento em perfil Ergosoft 180°. Corpo em chapa de
aco#26(0,45mm), 4 gavetas e 4 rodizios em polipropileno de alto impacto para a movimentacdo do gaveteiro, nos
dois rodizios dianteiros ha uma trava para a fixagdo do mesmo no local desejado pelo cliente. Laterais em chapa
de aco#26(0,45mm) nas medidas 510mm(L) x 530mm(A) tendo na vertical 2 dobras. Travessas para travamento
Confeccionadas em chapa de ago #20 (0,90mm) tipo um com estampas para travamento juntos as laterais ,
sendo 2 superiores (frontal/traseira) e duas inferiores (frontal/traseira) nas medidas horizontais 368mm(L) X
26,2mm(A) e na vertical 107mm(A) x 9mm(L). Corpo das gavetas em chapa de ago #26(0,45mm) em galvalume
(al+zn) com trilho corredica D2721 27 400mm5 eng. 15kg(GV) e 2(duas) na medida de 140mm(A) x 365mm(L)
com puxadores em PVC estilo concha na cor prata na medida de 6mm(A) x 58mm(L) x 24mm(P).Gabinete em
aco Tratado pelo processo anticorrosivo a base de fosfato de zinco e pintura eletrostatica a p6 com camada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza cristal) ou pintura liquida (Esmalte Sintético) com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 120 °C, nas cores: Cinza Cristal; Preto; Bege. Estrutura
interna das gavetas: Fabricado em aco, tratado pelo processo anticorrosivo a base de fosfato de zinco e pintura
eletrostatica a p6 com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza cristal) ou
pintura liquida (Esmalte Sintético) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 120 °C, nas cores: 06
Cinza Cristal, Preto. Frente das Gavetas: Confeccionada em MDP BP (Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira com resinas sintéticas, revestido por ambas as faces por uma folha celulésica
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo, com
acabamento em fita ABS de (0,45mm) de espessura, com puxadores tipo alga na cor Prata. Fechadura cilindrica
tipo Yale com fechamento simultdneo de todas as gavetas. Tratamento anticorrosivo por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostatica a pd (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em
estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 “ Material metalico revestido e ndo revestido a corrosdo por
exposicao a Névoa Salina”, onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500hrs segundo a
norma NBR 5770, devendo o grau de corroséo determinado conforme a ISSO 4628-3, ndo devendo ser maior
que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,
tornando a aplicagdo uniforme.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este 6rgédo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO

com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
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produto e sua descri¢éo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise e concluséo, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais n&do-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certidao de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Camara imida NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Especificagdes: Mesa reunido retangular - Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E)x2002mm(L)x899mm(P) com acabamento em Perfil
Ergosoft 180°. Retaguarda: Confeccionada em (MDP BP) de 15mm particulas de média densidade com resinas
sintéticas revestidas em ambas as faces com peliculas decorativas banhadas em solugdo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressdo. Estrutura: com pé tipo “H”, composto na base em tubo
oblongo 29x58 mm em chapa #20 (0,90mm), travessa superior tipo “U” 13x18 mm em chapa #16 (1,50mm), para
fixagcdo do tampo, coluna central em formato de canaleta em U duplo em chapa #18 (1,20mm), para encaixe de
almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58 mm, com sapatas niveladoras, para corrigir desnivel de
piso. ACABAMENTO: Partes em a¢o com tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura
eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem de alta temperatura em estufa a
240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metélico revestido e néo revestido a corroséo por exposi¢éo
a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de
corrosao determinado conforme a I1SO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma
ABNT 13961:2010.

Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagéo uniforme. Medidas 740mm (A) x 2000mm
(L) x 900mm (P).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este 6rgédo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descri¢&o técnica em documento do fabricante, mengéo a norma NR-17, andlise e concluséo, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

Laudo de Camera imida NBR-8095/2015 500 horas
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Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Especificagdes: Mesa reunido redonda - Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) x1104mm (Diametro) com acabamento em Perfil
Ergosoft 180°. Pés: Em "X" composto por 2 Partes iguais utilizando um sistema de encaixe Superior e Inferior em
"U". Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa
banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) x
600mm(L) x 700mm(A) com acabamento em fita PVC 0,45mm. Ponteiras: Sapata tipo “U” em ago chapa
#20(0,90mm) com ponteiro regulavel tipo octogonal em polietileno (Plastico de Alto Impacto) derivado do petréleo
possibilitando a regulagem quando houver desnivel de piso. Medidas 740mm (A) x 1100mm (diametro).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este 6rgéo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descri¢éo técnica em documento do fabricante, mengéo a norma NR-17, analise e concluséo, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certidao de responsabilidade técnica de profissional CREA.

02

10.

Especificagdes: Armario baixo - Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces
por uma folha celulésica decorativa banhada em solu¢gdo melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdo com acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de espessura, com furacdo para
instalacdo de pinos pivotantes utilizados pelas portas. Laterais: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas
de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formaol), revestido
por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo com acabamento em fita PVC (polietileno) com (0,45mm) de espessura.
Retaguardas: Contém 2 retaguardas fixadas no fundo pra parede do armario através de perfil H, confeccionada
em MDF (9mm) fabricado através de fibras de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), fixada através de
um processo de prensa de baixa pressao com pintura. Prateleira Central: Confeccionado em MDP BP (15mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solu¢gdo melaminica
fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo 758mm(L) x 369mm(P) x 15mm (E) com
acabamento em fita PVC (polietileno) com (0,45mm) de espessura. Fundo: Confeccionado em MDP BP (15mm)
fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces
por uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdo medindo com furac¢éo para instalagdo de pinos pivotantes utilizados pelas portas. Portas: 2 Portas
confeccionadas em MDP BP (15mm) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia

Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica
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fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo, com acabamento em fita ABS, sem
dobradicas, com articulagéo pivotante na parte superior e inferior mediante a trava ago, pino dobradica arruelado
e bucha de nylon com encaixe em furagéo para travamento na parte inferior do tampo e encaixe na parte superior
da porta , fixada na parte superior do fundo pelo pino arruelado, sem a necessidade de ajustes ou regulagens.
Fechadura cilindrica Tipo Yale - com sistema articulado contendo 2 chaves. Puxador em Polietileno (Plastico de
alto impacto derivado do petréleo) tipo alga, medindo 96mm de furo a furo. Pés: Tipo sextavado com espessura
de (5mm) de polietileno (Plastico de Alto Impacto) com regulagem que permite o ajuste quando ha desnivel do
piso facilitando assim o manuseio do produto, sendo fixado através de suporte fixagdo em aco. Medidas 722mm
(A) x 792mm (L) x 410mm (P).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este 6rgéo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descri¢éo técnica em documento do fabricante, mengéo a norma NR-17, analise e concluséo, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certidao de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Especificagcdes: Armario alto - Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa
banhada em solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) x
792mm(L) x 410mm(P) com acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de espessura, com furagao
para instalagdo de pinos pivotantes utilizados pelas portas. Laterais: Confeccionado em MDP BP (15mm)
fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces
por uma folha celulésica decorativa banhada em solu¢gdo melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa presséo com acabamento em fita PVC (polietileno). Retaguardas: Contém 2 retaguardas fixadas no fundo
pra parede do armario através de perfil H, confeccionada em MDF (9mm) fabricado através de fibras de madeira
com resinas sintéticas (Ureia Formol), fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo com pintura
medindo. Prateleiras Superior e Inferior: Confeccionado em MDP BP (15mm) fabricado através de particulas de

madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa
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banhada em solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo com acabamento
em fita PVC. Prateleira Central: Confeccionado em MDP BP (15mm) fabricado através de particulas de madeira
com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada
em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa com acabamento em fita. Fundo:
Confeccionado em MDP BP (15mm) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica
fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo com furagcdo para instalacdo de pinos pivotantes
utilizados pelas portas. Portas: 2 Portas confeccionadas em MDP BP (15mm) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celul6sica decorativa
banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa, com acabamento em fita
ABS (0,45mm espessura), sem dobradi¢as, com articulagdo pivotante na parte superior e inferior mediante a

trava aco, pino dobradica arruelado e bucha de nylon com encaixe em furagéo para travamento na parte inferior
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do tampo e encaixe na parte superior da porta , fixada na parte superior do fundo pelo pino arruelado, sem a
necessidade de ajustes ou regulagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale - com sistema articulado contendo 2
chaves. Puxador em Polietileno (Plastico de alto impacto derivado do petréleo) tipo alga, medindo 96mm de furo a
furo. Pés: Tipo sextavado com espessura de (5mm) de polietileno (Plastico de Alto Impacto) com regulagem que
permite o ajuste quando ha desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto, sendo fixado através de
suporte fixacdo em ago. Medidas 1586mm (A) x 792mm (L) x 410mm (P).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este orgédo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descri¢éo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, andlise e concluséo, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricagdo de artefatos de ferro, aco e de metais n&do-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certidao de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Especificagdes: Arquivo de aco 4 gavetas p/ pastas suspensas montavel com trilho corrediga por esferas —
caracteristicas: Arquivo com 4 gavetas, confeccionado em chapa de ago #26 (0,45mm). Parte superior em chapa
#24 (0,60mm). Todas as chapas de aco utilizadas nesse produto seguem a especificagdo SAE 1008. Sistema de
deslizamento das gavetas por trilhos, corredica telescopica de abertura total, prolongamento no curso do
comprimento nominal, deslizamento com esferas de ago. Gavetas montaveis confeccionadas em Galvalume
(Al+Zn) no sistema de dobras com travamento utilizando cantoneiras traseiras com 250 mm (A) em formato L
15x15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) com 4 garras de fixagdo e travamento por encaixe
a lateral Direita e Esquerda ao fundo, com Porta etiqueta estampado ACABAMENTO com tratamento
anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a po6 (tinta Hibrida) com camada de 30 a
40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um
laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 “Material metalico revestido e ndo
revestido a corrosao por exposigdo a Névoa Salina”, onde é feito ensaio de corrosao acelerada com névoa salina
por 500hrs segundo a norma NBR 5770, devendo o grau de corroséo determinado conforme a ISSO 4628-3, ndo
12. devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada | 1)
por Reciprocador, tornando a aplicagéo uniforme. Produto com dimensdes externas 1362 mm(A) com kit pé x 470
mm(L) X570mm(P) e medidas das gavetas 245 mm(A)x394mm(L)x473mm(P).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este 6rgéao:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descri¢éo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise e concluséo, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.
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Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas
Laudo de Camera Umida NBR-8095/2015 500 horas
Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 - 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

13.

Especificagbes - Arquivo de aco 4 gavetas p/ pastas suspensas — Confeccionado em chapa de aco #26
(0,45mm) normatizada e laminada a frio nas laterais, fundo e frentes das gavetas, Parte superior em chapa #24
(0,60mm), Trilho Corrediga 550mm(L)x42mm(A) em chapa 1,10mm com 18 pares de esferas de ago. Hastes para
pastas suspensas (medida 485x30mm) em chapa de aco #20 (0,90mm) revestida com uma camada de liga Al-
Zn(Aluminio e Zinco) aplicado pelo processo de imersédo a quente, reforcada pelo sistema de perfilamento em
Omega Cantoneiras de fixagéo traseira (medida 250mm "A" com dobra em L 15mmX15mm chapa #20(0,90mm)
revestida em Galvalume (Al+Zn) aplicado pelo processo de imersdo a quente, com 4 garras de fixagdo e 2
cantoneiras frontais (medida 245mm "A" com dobra em L 15mmX15mm chapa #20(0,90mm) revestida em
Galvalume (Al+Zn) aplicado pelo processo de imersdo a quente. Reforgco - Contém 6 reforgos internos tipo
“Omega” com 4 dobras perpendiculares de 90° (medida 1271x93mm) em chapa # 24 (0,60mm) nas laterais do
produto, sendo a 12 dobra de 90° a 10mm, 22 dobra de 90° a 20mm, 32 dobra de 90° a 30mm, 42 dobra de 90° a
20mm terminando com 10mm. Fixados verticalmente por sistema de ponteamento nas laterais do produto. Trava
frontal horizontal tipo U (15x15x15mm) entre as 2(duas) primeiras gavetas em chapa #18 (1,20mm). Trava na
base inferior frontal em chapa #20 (0,90mm), com 4 dobras sendo a 12 de 90° a 10mm, a 22 de 90° a 15mm, a 3?2
de 90° 45mm, a 42 de 90° a 40mm e termina com 10mm. Trava na base inferior traseira em chapa #20 (0,90mm),
em formato U com 2 dobras, a 12 de 90° a 15mm, a 22 de 90° a 45mm e termina com 15mm. Acompanha kit
composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4
buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos cabec¢a chata de 3,5 x 10mm para fixagdo. Todas as chapas de
aco utilizadas nesse produto seguem a especificagdo SAE 1008. Sistema de deslizamento das gavetas por
trilhos, corredica telescopica de abertura total, prolongamento no curso do comprimento nominal, deslizamento
com esferas de ago. Peca Unica de montagem esquerda ou direita e trava fim de curso aberto que permite a
retirada da gaveta, confeccionada em ago galvanizado na espessura de 1,10mm com 18 pares de esferas em
cada lado. Gavetas:

A - Gavetas montaveis confeccionadas em Galvalume (Al+Zn) no sistema de dobras com travamento utilizando
cantoneiras traseiras com 250mm (A) em formato L 15x15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn)
#20(0,90mm) com 4 garras de fixa¢&o e travamento por encaixe a lateral Direita e Esquerda ao fundo e 2(duas)
cantoneiras frontais com 245mm (A) com em formato L 15X15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn)
#20(0,90mm) com 2 garras de fixagdo com travamento por encaixe com lado pré-definido, sendo uma aplicada ao
lado direito e outra ao lado esquerdo, sendo utilizadas para fixacdo da frente ao corpo da gaveta, sendo as
medidas externas da gaveta 300mm(A)x394mm(L)x553mm(P), fundo em chapa de ago #26 (0,45mm, hastes
para pastas suspensas (medida 470x30mm) em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) reforcada pelo sistema de
dobra em Omega, frente das gavetas em chapa de ago #26 (0,45mm) fixados através de parafusos M4-10 em
furagcéo oblonga que possibilitam uma regulagem precisa

B - Bordas laterais com 100mm de altura com a 12 dobra em 90° a 95mm do fundo e a 22 dobra a 5mm da 12
formando um reforgo lateral para sustentacdo da gaveta

C - Porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior esquerda da gaveta (medida 55mmx32mm) com
abertura em sentido vertical na extremidade direita e esquerda.

D Sistema de ventilagdo: possui furagé@o para circulagio de ar na parte superior direita de cada gaveta sendo 15
furos circulares com 6mm de diametro em formacéo triangular com espagamento de 15mm entre os furos.

E - Puxador estampado (embutido) em toda extensdo superior da gaveta através de um sistema de dobras

sendo, 12 dobra de 45°com 25mm, 22 dobra de 90° com 25mm 32 dobra de 90° com 20mm terminando com
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10mm na parte superior da gaveta na totalidade de sua largura com acabamento perfil em PVC na cor cinza
cristal ou grafite.

F — Reforco pelo sistema de perfilamento “6mega”, mantendo as propriedades do ago reforgando a estrutura do
arquivo.

G - Reforgo, gaveta, hastes, retaguarda e tampo ponteadas com solda ponto, conforme normas técnicas
(AWSSAED8-9M), analise e teste de resisténcia através de ensaio de cisalhamento por tragao.

H - Fechadura cilindrica do tipo Yale com sistema articulado contendo 2 chaves e com sistema de fechamento
simultédneo das gavetas mediante tranca de 25mm (L) x 1300mm(A) #18 (1,20mm) revestida com uma camada de
liga Al-Zn (Aluminio e Zinco) aplicado pelo processo de a imersdo quente. ACABAMENTO Tratamento
anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a po6 (tinta Hibrida) com camada de 30 a
40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um
laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e
ndo revestido a corrosdo por exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosédo acelerada com névoa
salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri
1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a
aplicacdo uniforme. Capacidade de peso e quantidade de pastas: O peso recomendado por gaveta € de 45 kg
bem distribuidos. A quantidade de pasta varia de 40 a 50 por gaveta. Segue tabela abaixo das dimensées do
arquivo e gavetas: DimensBes — Externas com kit pé — 1362mm (A) x 470mm (L) x 670mm (P) / Internas das
gavetas com as hastes - 245mm (A) x 394mm (L) x 553mm (P)

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este 6rgao:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descri¢éo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise e concluséo, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certidao de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

Laudo de Camera imida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 - 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Especificagdes: Armério de aco montavel com 2 portas — Confeccionado em chapa de ago #26(0,45mm)
normalizada laminada a frio nas laterais, fundo e portas. Com travas estruturais em chapa de aco #20 (0,90mm).
A - Produto montavel utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas tecnologias de
estampagem, ndo havendo necessidade de utilizag&o de parafusos.

B - Trava superior confeccionada em chapa de ago #20 (0,90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo a 12 a
14. 25mm com 90°, a 2% a 25mm com 90°, a terceira a 15mm com 90° e termina com 10mm, e com sistema de | )5
alavanca para travamento nas laterais.

C - Trava inferior confeccionada em chapa de ago # 20 (0,90mm) 2 dobras perpendiculares sendo a 1% a 20mm
com 90°, a 22 a 45mm com 90° e termina com 15mm e com sistema de alavanca para travamento nas laterais.

D - Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de 432mm(L)x1920mm(A) em chapa

de ago #26 (0,45mm), lado esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 1# a 390mm com 225°, a 28 a 20mm com
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135° e finaliza com 30mm, e lado direito com sistema de puxador estampado caracterizado por 4 dobras sendo a
13 a 388mm com 315°, a 22 a 20mm com 45°, a 32 a 25mm com 90°, a 42 a 15mm com 90° e finaliza com uma

dobra em curva de 360°, com acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3 reforgos “6mega” na
horizontal e 1 na vertical em chapa de ago #26 (0,45mm) laminada a frio com 4 dobras, 12 a 5Smm com 90°, 22 a
15mm com 90°, 3% a 25mm com 90°, a 42 a 15mm com 90° e termina com 5mm com furagdo para ventilacdo no
canto superior de cada porta com 15 furos circulares com 6mm de didametro em formag&ao triangular com
espacamento de 15mm entre os furos, sem dobradigas, com articulagdo pivotante mediante PINO ARRUELADO
SUP FASTFIXX com encaixe em furagdo na parte superior da porta travando na parte inferior da prateleira acima
e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira
base, com um estampo na parte interna inferior da porta formando uma aba dobravel para travamento do pino.

E - Laterais em chapa de ago #26 (0,45mm) com 1980mm(A) com garras para travamento da prateleira inferior e
superior para travamento do produto com sistema de cremalheira estampada na prépria lateral com 27 posicdes
de regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras, sendo a 12 dobra a 10mm com 180°, 22 dobra a 20mm
com 90°, a 32 a 25mm com 90°, a 42 a 400mm com 180° e termina com 10mm.

F - Contém 1 prateleira fixa e 3 prateleiras méveis com opcéo de regulagem por cremalheiras de 50 em 50mm,
ambas em chapa de ago #26 (0,45mm) normalizada laminado a frio nas medidas de 30mm(A) x 895mm(L) x
350mm(P) com 6 dobras em sua profundidade sendo a 12 a 5mm com 90°, a 22 a 10mm com 90°, a 3% a 30mm
com 90°, a 42 a 350mm com 90°, a 52 a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com 90° e finaliza com 5mm e 4 dobras em
sua largura sendo a 12 a 10mm com 90°, a 22 a 30mm com 90°, a 3% a 895mm com 90°, a 4% a 30mm com 90° e
termina com 10mm, com reforco Omega com 890mm de largura centralizado abaixo da prateleira confeccionado
em chapa de aco 24(0,60mm) com 4 dobras perpendiculares sendo a 12 a 10mm com 90°, a 22 a 8,50mm com
90°, a 32 com 24mm com 90° a 42 com 8,5mm com 90° e termina com 10mm.

G- Retaguarda confeccionada em chapa de ago #26(0,45mm) em sistema bipartido, sendo cada parte na medida
de 1980mm(A) x 446mm(L) unidas por um sistema de encaixe sobreposto com dobras curvas invertidas, com 2
dobras na horizontal sendo a 12 a 10mm com 270° a 2° a 446mm com 270° e termina com 10mm e na vertical
com 2 dobras sendo a 1* a 1980mm com 90° e a 22 a 10mm com 270° e termina com 3mm. Fechadura cilindrica
do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na prateleira fixa central.

Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de alto
impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO Pintura eletrostéatica
controlada por Reciprocador, tornando a aplicagcdo uniforme. Tratamento anticorrosivo por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em
estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e nédo revestido a corrosdo por
exposi¢do a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o
grau de corrosé@o determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da
norma ABNT 13961:2010. Capacidade de Peso o peso recomendado por prateleira € de 20 Kg (bem
distribuidos). Dimens6es — Externas 2007mm (A) x 900mm (L) x 400mm (P) / Internas 1910mm (A) x 895mm (L) x
375mm (P).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este 6rgédo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descri¢&o técnica em documento do fabricante, mengéo a norma NR-17, analise e concluséo, data

e validade.
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Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais n&do-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Camera imida NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Didéxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

15.

Especificagdes: Armario de ago montavel com 2 portas retaguarda bipartida — Confeccionado em chapa de ago
#26 (0,45mm) para tampo superior, base, portas, laterais e retaguardas e chapa #24(0,60mm) para prateleiras,
chapa normalizada laminada a frio.

A - Produto montavel utilizando sistema de travas invertidas tipo unha de gato, desenvolvidas em altas
tecnologias de estampagem, ndo havendo necessidade de utilizacéo de parafusos.

B - Trava superior confeccionada em chapa de ago #20 (0,90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo a 12 a
25mm com 90°, a 22 a 25mm com 90°, a terceira a 15mm com 90° e termina com 10mm, e com sistema de
alavanca para travamento nas laterais.

dobras perpendiculares sendo a 12 a 20mm com 90°, a 22 a 45mm com 90° e termina com 15mm e com sistema
de alavanca para travamento nas laterais.

D - Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de 570mm(L)x1920mm(A) em chapa
de aco #26 (0,45mm), lado esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 12 a 530mm com 225°, a 22 a 20mm com
135° e finaliza com 30mm, e lado direito com sistema de puxador estampado caracterizado por 4 dobras sendo a
12 a 528mm com 315°, a 22 a 20mm com 45°, a 3% a 25mm com 90°, a 42 a 15mm com 90° e finaliza com uma

dobra em curva de 360°, com acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3 reforgos em “6mega” na
horizontal e 1 na vertical em chapa de ago #26 (0,45mm) laminada a frio com 4 dobras, 12 a 5mm com 90°, 22 a
15mm com 90°, 32 a 25mm com 90°, a 4% a 15mm com 90° e termina com 5mm, com furagdo para ventilagdo no
canto superior de cada porta com 15 furos circulares com 6mm de didametro em formagédo triangular com
espacamento de 15mm entre os furos, sem dobradigas, com articulagao pivotante mediante PINO ARRUELADO
SUP FASTFIXX com encaixe em furagao na parte superior da porta travando na parte inferior da prateleira acima
e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira
base, com um estampo na parte interna inferior da porta formando uma aba dobravel para travamento do pino.

E - Laterais em chapa de ago #26 (0,45mm) com 1980mm(A)x 400mm(L) com garras para travamento da
prateleira inferior e superior para travamento do produto com sistema de cremalheira estampada na propria lateral
com 27 posi¢cdes de regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras, sendo a 12 dobra a 10mm com 180°, 22
dobra a 20mm com 90°, a 32 a 25mm com 90°, a 42 a 400mm com 180° e termina com 10mm.

F - Contém 1 prateleira fixa e 3 prateleiras méveis com op¢éo de regulagem por cremalheiras de 50 em 50mm,
ambas em chapa de aco #24 (0,60mm) normalizada laminado a frio nas medidas de 30mm(A) x 1177mm(L) x
350mm(P) com 6 dobras em sua profundidade sendo a 12 a 5mm com 90°, a 22 a 10mm com 90°, a 32 a 30mm
com 90°, a 42 a 350mm com 90°, a 5% a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com 90° e finaliza com 5mm e 4 dobras em
sua largura sendo a 12 a 10mm com 90°, a 22 a 30mm com 90°, a 3% a 895mm com 90°, a 4% a 30mm com 90° e
termina com 10mm.

G - Retaguarda confeccionada em chapa de aco #26(0,45mm) em sistema bipartido, sendo cada parte na medida
de 1980mm(A) x 586mm(L) unidas por um sistema de encaixe sobreposto com dobras curvas invertidas, com 2
dobras na horizontal sendo a 12 a 10mm com 270° a 2° a 586mm com 270° e termina com 10mm e na vertical

com 2 dobras sendo a 12 a 1980mm com 90° e a 22 a 10mm com 270° e termina com 3mm.
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Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na prateleira fixa central.

Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de alto
impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO Tratamento anticorrosivo
por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a p6 (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns
com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério
certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metélico revestido e ndo revestido
a corrosao por exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosédo acelerada com névoa salina por 500h,
devendo o grau corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3:2015, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme
item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo
uniforme. Capacidade de Peso: O peso recomendado por prateleira € de 20 kg (bem distribuidos). Dimensbtes —
Externas 2007mm (A) x 1180mm (L) x 400mm (P) / Internas 1880mm (A) x 1175mm (L) x 375mm (P)

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este 6rgéo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descri¢do técnica em documento do fabricante, mengéo a norma NR-17, analise e concluséo, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricagcdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certidao de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Camera imida NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Especificagbes: Armario de aco montavel com 2 portas retaguarda bipartida — Confeccionado em chapa de ago
#26(0,45mm) normalizada laminada a frio nas laterais, fundo e portas. Com travas estruturais em chapa de ago
#20 (0,90mm).

A - Produto montavel utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas tecnologias de
estampagem, ndo havendo necessidade de utilizagdo de parafusos.

B - Trava superior confeccionada em chapa de aco #20 (0,90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo a 12 a
25mm com 90°, a 22 a 25mm com 90°, a terceira a 15mm com 90° e termina com 10mm, e com sistema de
alavanca para travamento nas laterais.

C - Trava inferior confeccionada em chapa de ago # 20 (0,90mm) 2 dobras perpendiculares sendo a 12 a 20mm
16. com 90°, a 22 a 45mm com 90° e termina com 15mm e com sistema de alavanca para travamento nas laterais. 05
D - Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de 355mm(L)x1540mm(A), lado
esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 12 a 315mm com 225°, a 22 a 20mm com 135° e finaliza com 30mm, e
lado direito com sistema de puxador estampado caracterizado por 4 dobras sendo a 12 a 313mm com 315°, a22a
20mm com 45°, a 32 a 25mm com 90°, a 42 a 15mm com 90° e finaliza com uma dobra em curva de 360°, com

acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3 reforgos em “6mega” na horizontal e 1 na vertical em
chapa de aco #26 (0,45mm) laminada a frio com 4 dobras, 12 a 5mm com 90°, 22 a 15mm com 90°, 32 a 25mm
com 90°, a 42 a 15mm com 90° e termina com 5mm, com furac¢éo para ventilagdo no canto superior de cada porta
com 15 furos circulares com 6mm de didmetro em formacgé&o triangular com espagamento de 15mm entre os

furos, sem dobradigas, com articula¢éo pivotante mediante PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em
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furagédo na parte superior da porta travando na parte inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX
para encaixe na parte inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo na parte
interna inferior da porta formando uma aba dobravel para travamento do pino.

E - Laterais em chapa de aco #26 (0,45mm) com 1600mm(A) com garras para travamento da prateleira inferior e
superior para travamento do produto com sistema de cremalheira estampada na prépria lateral com 18 posicdes
de regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras, sendo a 12 dobra a 10mm com 180°, 22 dobra a 20mm
com 90°, a 3% a 25mm com 90°, a 4% a 400mm com 180° e termina com 10mm.

F - Contém 2 prateleiras méveis com opgao de regulagem por cremalheiras de 50 em 50 mm e 1 fixa, ambas em
chapa de aco #26 (0,45mm) normalizada laminado a frio nas medidas de 30mm(A)x747mm(L)x350mm(P) com 6
dobras em sua profundidade sendo a 12 a 5mm com 90°, a 22 a 10mm com 90°, a 32 a 30mm com 90°, a 42 a
350mm com 90°, a 5% a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com 90° e finaliza com 5mm e 4 dobras em sua largura,
com opcional para prateleiras avulsas de acordo com a necessidade.

G - Porta articulada por dobradicas 30mm de altura na chapa #20 (0.90mm) soldada através de solda ponto
eletrénico-pneumatico e pino anelado (3,85mm x 62mm) de articulagao reforgado zincado branco.

H- Retaguarda confeccionada em chapa de aco #26(0,45mm) em sistema bipartido, sendo cada parte na medida
de na medida de 1600mm(A) x 375mm(L), unidas por um sistema de encaixe com dobras curvas invertidas, com
2 dobras na horizontal sendo a 12 a 10mm com 270° a 2° a 800mm com 270° e termina com 10mm e na vertical
com 2 dobras sendo a 1* a 1900mm com 90° e a 22 a 10mm com 270° e termina com 3mm. Fechadura cilindrica
do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na prateleira fixa central.

Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de alto
impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO Tratamento anticorrosivo
por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostéatica a p6 (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns
com secagem em estufa a 240°C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério
certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e ndo revestido
a corrosao por exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por
500h, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a
aplicacdo uniforme. Capacidade de Peso: O peso recomendado por prateleira € de 20 kg (bem distribuidos).
Dimensdes — Externas 1627mm (A) x 750mm (L) x 400mm (P) / Internas 1500mm (A) x 745mm (L) x 375mm (P)
O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este 6rgéao:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descri¢éo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise e concluséo, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais n&do-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certidao de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

Laudo de Camera imida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
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17.

Especificagdes: Armario de aco montavel com 2 portas - retaguarda bipartida — Confeccionado em chapa de ago
#26 (0,45mm) normalizada laminada a frio nas laterais, no fundo, prateleiras e portas.

A - Produto montavel utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas tecnologias de
estampagem, ndo havendo necessidade de utilizag&o de parafusos.

B - Trava superior confeccionada em chapa de ago #20 (0,90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo a 12 a
25mm com 90°, a 22 a 25mm com 90°, a terceira a 15mm com 90° e termina com 10mm, e com sistema de
alavanca para travamento nas laterais.

C - Trava inferior confeccionada em chapa de ago # 20 (0,90mm) 2 dobras perpendiculares sendo a 12 a 20mm
com 90°, a 22 a 45mm com 90° e termina com 15mm e com sistema de alavanca para travamento nas laterais.

D - Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de 380mm(L)x1840mm(A) em chapa
de aco #26 (0,45mm) , lado esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 12 a 340mm com 225°, a 22 a 20mm com
135° e finaliza com 30mm, e lado direito com sistema de puxador estampado caracterizado por 4 dobras sendo a
12 a 338mm com 315°, a 22 a 20mm com 45°, a 32 a 25mm com 90°, a 42 a 15mm com 90° e finaliza com uma
dobra em curva de 360°, com acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3 reforgos em “6mega” na
horizontal e 1 na vertical em chapa de aco #26 (0,45mm) laminada a frio com 4 dobras, 12 a 5mm com 90°, 22 a
15mm com 90°, 32 a 25mm com 90°, a 42 a 15mm com 90° e termina com 5mm, com furagdo para ventilagdo no
canto superior de cada porta com 15 furos circulares com 6mm de didametro em formag&o triangular com
espagamento de 15mm entre os furos, sem dobradigas, com articulagao pivotante mediante PINO ARRUELADO
SUP FASTFIXX com encaixe em furacédo na parte superior da porta travando na parte inferior da prateleira acima
e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira
base, com um estampo na parte interna inferior da porta formando uma aba dobravel para travamento do pino.

E - Laterais em chapa de ago #26 (0,45mm) com 1900mm(A) com garras para travamento da prateleira inferior e
superior para travamento do produto com sistema de cremalheira estampada na prépria lateral com 27 posi¢des
de regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras, sendo a 12 dobra a 10mm com 180°, 22 dobra a 20mm
com 90°, a 3% a 25mm com 90°, a 4% a 400mm com 180° e termina com 10mm.

F - Contém 1 prateleira fixa e 3 prateleiras méveis com opcéo de regulagem por cremalheiras de 50 em 50mm,
ambas em chapa de ago #26 (0,45mm) normalizada laminado a frio nas medidas de 30mm(A) x 797mm(L) X
350mm(P) com 6 dobras em sua profundidade sendo a 12 a 5mm com 90°, a 22 a 10mm com 90°, a 3% a 30mm
com 90°, a 42 a 350mm com 90°, a 5% a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com 90° e finaliza com 5mm e 4 dobras em
sua largura sendo a 12 a 10mm com 90°, a 22 a 30mm com 90°, a 3% a 895mm com 90°, a 42 a 30mm com 90° e
termina com 10mm, com reforco Omega com 890mm de largura centralizado abaixo da prateleira confeccionado
em chapa de aco 24(0,60mm) com 4 dobras perpendiculares sendo a 12 a 10mm com 90°, a 22 a 8,50mm com
90°, a 32 com 24mm com 90° a 42 com 8,5mm com 90° e termina com 10mm.

G- Retaguarda confeccionada em chapa de ago #26(0,45mm) em sistema bipartido, sendo cada parte na medida
de 1900mm(A) x 446mm(L) unidas por um sistema de encaixe sobreposto com dobras curvas invertidas, com 2
dobras na horizontal sendo a 12 a 10mm com 270° a 2° a 800mm com 270° e termina com 10mm e na vertical
com 2 dobras sendo a 12 a 1980mm com 90° e a 22 a 10mm com 270° e termina com 3mm.

Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na prateleira fixa central.

Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de alto
impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO - Tratamento anticorrosivo
por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a p6 (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns
com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério
certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metélico revestido e ndo revestido

a corrosdo por exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corroséo acelerada com névoa salina por 500h,
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devendo o grau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme
item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagéo
uniforme. Capacidade de Peso - O peso recomendado por prateleira é de 20 Kg (bem distribuidos). Dimensdes —
Externas 1927mm (A) x 800mm (L) x 400mm (P) / Internas 1830mm (A) x 795mm (L) x 375mm (P)

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este orgéo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descri¢éo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, andlise e concluséo, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cdédigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricagdo de artefatos de ferro, aco e de metais n&do-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certidao de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

Laudo de Camara tmida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

EspecificagOes: Estante de ago com 6 prateleiras — Estante desmontavel de ago com 06 prateleiras em volume
Unico, chapa de aco # 26 (0,45mm) na medida de 1950mm de altura por 920mm de largura com 300mm de
profundidade. Prateleiras: em chapa de aco # 26 (0,45mm) na medida de 30mm(A)x915mm(L)x 300mm(P), com
dobras duplas e rebatidas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 12 12mm rebatida, a 22 a 30mm com
90°, a 32 a 915mm com 90°, a 42 a 30mm com 90° e termina com 12mm) e triplas nas partes frontais e
posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 12 dobra a 10mm com 90°, a 22 a 10mm com 90°, a 3% a 30mm
com 90°m a 42 a 300mm com 90°, a 52 a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com 90° e termina com 10mm). Possui 1
reforgo tipo "dmega” em cada prateleira na chapa # 26 (0,45mm), medindo 13mm x 49mm x 910mm com 4
dobras perpendiculares sendo a 12 a 10,5mm com 90°, 22 com 13mm com 90°, 32 a 28mm com 90°, 42 a 13mm
com 90° e termina com 10,5mm. Fixado horizontalmente por sistema de ponteamento no fundo da prateleira.
Colunas: 08 colunas bipartidas com fixa¢&@o através de encaixe, confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm),
sendo 4 unidades inferior com 1000mm de altura e 4 superiores com 1000mm de altura, dobra perfilada em “L” de

35x35 mm com conformagdo na parte central e bordas conformadas e rebatidas com 35 furos circulares para

18. 20

regulagem de altura possibilitando o travamento mais eficaz das prateleiras, (formato patenteado). Acessorios:
Admite opcionalmente reforco X nas laterais e fundo, acompanham também 40 parafusos com porcas sextavadas
zincadas de 1/4 x 1/2 e 4 sapatas em com sustentac&o triangular, possibilitando um travamento na estrutura da
coluna, confeccionada em polipropileno medindo 35x35 mm. Acabamento:

Tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tinta hibrida) com
camada de 30 a 40 micron com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade
analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material
metélico revestido e ndo revestido a corroséo por exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corroséo
acelerada com névoa salina por 500hrs, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3:2015,
ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tornando a aplicacéo uniforme. Capacidade: Peso recomendado por prateleira 25
kg distribuidos de forma uniforme Dimensdes — 1950mm (A) x 920mm (L) x 300mm (P)

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
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este 6rgéo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descri¢éo técnica em documento do fabricante, mengéo a norma NR-17, analise e concluséo, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certidao de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Camara imida NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Di6xido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas

EspecificacOes: Estante de agco com 6 prateleiras - Estante desmontavel de ago com 06 prateleiras em volume
Unico, chapa de aco # 26 (0,45mm) na medida de 1950mm de altura por 920mm de largura com 400mm de
profundidade. Prateleiras: em chapa de ago # 26 (0,45mm) na medida de 30mm(A)x915mm(L)x 400mm(P), com
dobras duplas e rebatidas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 12 12mm rebatida, a 22 a 30mm com
90°, a 32 a 915mm com 90°, a 42 a 30mm com 90° e termina com 12mm) e triplas nas partes frontais e
posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 12 dobra a 10mm com 90°, a 22 a 10mm com 90°, a 3% a 30mm
com 90°m a 42 a 400mm com 90°, a 52 a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com 90° e termina com 10mm). Possui 1
refor¢o tipo "dmega’ em cada prateleira na chapa # 26 (0,45mm), medindo 13mm x 49mm x 910mm com 4
dobras perpendiculares sendo a 12 a 10,5mm com 90°, 22 com 13mm com 90°, 3% a 28mm com 90°, 42 a 13mm
com 90° e termina com 10,5mm. Fixado horizontalmente por sistema de ponteamento no fundo da prateleira.
Colunas: 08 colunas bipartidas com fixacéo através de encaixe, confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm),
sendo 4 unidades inferior com 1000mm de altura e 4 superiores com 1000mm de altura, dobra perfilada em “L” de
35x35 mm com conformagédo na parte central e bordas conformadas e rebatidas com 35 furos circulares para
regulagem de altura possibilitando o travamento mais eficaz das prateleiras, (formato patenteado). Acessorios:
Admite opcionalmente reforgo X nas laterais e fundo, acompanham também 40 parafusos com porcas sextavadas
19. zincadas de 1/4 x 1/2 e 4 sapatas em com sustentacao triangular, possibilitando um travamento na estrutura da 80
coluna, confeccionada em polipropileno medindo 35x35 mm. Acabamento:

Tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pd (tinta hibrida) com
camada de 30 a 40 micron com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade
analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material
metélico revestido e ndo revestido a corrosdo por exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdo
acelerada com névoa salina por 500hrs, devendo o grau de corrosao determinado conforme a ISO 4628-3:2015,
ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tornando a aplicacéo uniforme. Capacidade: Peso recomendado por prateleira 25
kg distribuidos de forma uniforme. Dimensdes — 1950mm (A) x 920mm (L) x 400mm (P)

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este 6rgédo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descri¢&o técnica em documento do fabricante, mengéo a norma NR-17, analise e concluséo, data
e validade.
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Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais n&do-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Camara imida NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Didéxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

20.

Especificagdes: Roupeiro de ago com 16 portas com vardo — Roupeiro de ago confeccionado em chapa de ago
# 26 (0,45mm) totalmente montavel com travas invertidas tipo unha de gato que dispensa a utilizagdo de
parafusos, possui 4 vao com 16 portas sobrepostas em ago chapa #26 (0,45mm) com encaixe total por dentro do
vao, composto por 1 médulo inicial e 3 complementos. Laterais: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm)
nas medidas de 1850mm(A) x 400mm(P) com 9 travas de cada lado tipo garras para fixagdo das prateleiras,
lateral esquerda com 4 dobras sendo a 1 a 14mm com 90°, a 22 a 14mm com 90°, a 32 a 25mm com 90°, 42 a
400mm com 178° em curva e lateral direita com 3 dobras sendo 12 a 10mm com 45°, a 22 a 25mm com 90° a 32 a
400mm com 178° em curva. Retaguardas: confeccionadas em chapa de aco # 26 (0,45mm) nas medidas de
1850mm(A) x 345mm(L) sendo que em sentido horizontal tem 2 dobras, a 12 a 30mm com 180°, a 22 a 345mm
com 180° e termina com 30mm, com sistema de garras invertidas para fixagdo das prateleiras, posicionadas de
acordo com o modelo. Prateleiras: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na viséo frontal sendo a 12 a 27mm com 90°, a 22 a 40mm com
90°, a 32 a 392mm com 90° e termina com 27mm, com sistema de unhas de gato para travamento nas laterais e
fundos, sendo, 3 garras de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com abertura em alto relevo de
25mmx4mm do lado direito e fundo destinada ao encaixe interno dos cabides de polipropileno. Portas:
confeccionadas em chapa de aco # 26 (0,45mm) nas medidas 408mm(A) x292mm(L)x15mm(E) com reforco na
vertical tipo Omega, com Furagdo para ventilacdo na parte superior direita de cada porta com 15 furos circulares
com 6mm de diametro em formagao triangular com espagamento de 15mm entre os furos, sem dobradicas, com
articulagéo pivotante mediante PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furagdo na parte superior da
porta travando na parte inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte inferior
da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo na parte interna inferior da porta
formando uma aba dobravel para travamento do pino. Fechamento através vardo composto por 2 barras
circulares galvanizadas BTC CL 4,60mm 1006 R2, acoplado a uma lingueta moldada no dispositivo possibilitando
um travamento triplo (superior, inferior e central), garantindo maior seguranca para o produto, sendo fixado a
porta com a utilizagéo de 2 pinos guias para regulagem do vardo e travado pelo pitdo (dispositivo para cadeado
injetado em nylon com 33% fibra de vidro na cor preta) ou fechadura tipo Yale. Base: confeccionadas em chapa
de ago # 24 (0,60mm) nas medidas 40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na viséo frontal sendo a 12 a
27mm com 90°, a 22 a 40mm com 90°, a 32 a 392mm com 90° e termina com 27mm, com sistema de unhas de
gato para travamento nas laterais e fundos, sendo, 3 garras de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com
4 estampos em baixo relevo em formato circular destinado ao encaixe e fixacdo dos pés. Pés: No modulo inicial
acompanham 4 pés em polipropileno alto impacto medindo 122mm(A) com diametro de 3" composto por sistema
com regulagem de altura de 16mm.

Acessorio: acompanha o produto um cabide de encaixe por vao.

Montagem: Utilizando os médulos iniciais, permite montagem em série ilimitada através de parafusos 1/4 x 3/8

com lentilha para unido dos mdédulos. Na utilizacdo de médulos complementos a fabrica indica conjunto com 1

02

Avenida Altino Arantes, n°. 122, centro, CEP 14990-000, Fone (17) 3556-1600/1300, Irapud/SP

Site: www.irapua.sp.gov.br  E-mail: prefeitura@irapua.sp.gov.br




Prefeitura Municipal de Irapua

Estado de Sao Paulo
CNPJ 45.158.532,/0001-90

modulo inicial e no maximo 3 médulos complemento com as mesmas caracteristicas do modulo inicial. Estrutura
confeccionada em chapa de aco laminada a frio # 26(0,45mm) e # 24(0,60mm). Utilizando chapas de ago
laminada a frio na especificacdo SAE 1008. Acabamento - Tratamento anticorrosivo por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostatica a pd (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em
estufa a 240°C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e ndo revestido a corroséo por
exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o
grau de corroséo determinado conforme a ISO 4628-3:2015, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item
4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo
uniforme. Capacidade por prateleira 15kg. Dimensdes — Externas 1930mm (A) x 1380mm (L) x 400mm (P)
/Internas 410mm (A) x 265mm (L) x 375mm (P)

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este 6rgéo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descri¢éo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise e concluséo, data
e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cddigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certidao de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Camera imida NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas

Especificagdes: Cadeira fixa tipo aproximacgéo tipo secretaria, 04 pés fixa, fabricada de acordo com
as normas da ABNT. Encosto com estrutura injetada em polipropileno, com formato anatémico,
espuma injetada com 40 mm de espessura e densidade 45 / 55 kg/ m3, contracapa de polipropileno
injetado na cor preta. Assento em compensado multilaminado com 12 mm de espessura, moldado a
guente com formato anatémico e curvatura na parte frontal para evitar o estrangulamento da corrente
sanguinea, espuma injetada com 45 mm de espessura e densidade 45/55 kg/ m3. Revestimentos a
escolha no catalogo do fabricante em tecido de poliéster. Estrutura de sustentacao em tubo industrial
redondo com 19,05 mm de didmetro, parede 1,06 mm, sapatas em polipropileno injetado na cor
preta. Suporte do encosto em tubo de aco industrial oblongo de 20x48 mm, com espessura de 1,50
mm. Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e externa, através de
banho Nano ceramico, para protecédo contra corrosdo e acabamento de pintura. Pintura a pé, do tipo
hibrido, poliéster epdxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de 60 microns, cura em estufa
a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.

21. O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a 40

este 6rgédo:

Declaragé&o do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgéo de garantia e assisténcia técnica.

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a andlise, emite e
assina o laudo, com foto do produto e sua descri¢édo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-
17, analise e concluséo, data e validade.

Laudo de conformidade para com as ABNT NBR 14961:2019 - ABNT NBR 8515:2020 — ABNT NBR 8910:2016 —
ABNT NBR 8537:2015 — ABNT NBR 8619:2015 — ABNT NBR 8797:2017 — ABNT NBR 9178:2015 — ABNT NBR
9176:2016 — ABNT NBR 9177:2015 — ABNT NBR 8516:2015, da ABNT, emitidos por laboratério acreditado pelo

Avenida Altino Arantes, n°. 122, centro, CEP 14990-000, Fone (17) 3556-1600/1300, Irapud/SP
Site: www.irapua.sp.gov.br  E-mail: prefeitura@irapua.sp.gov.br



Prefeitura Municipal de Irapua

Estado de Sao Paulo
CNPJ 45.158.532,/0001-90

INMETRO - Espumas de PU flexiveis.

Laudo de conformidade por laboratério para espuma isenta de CFC.

Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante da
tinta.

Certificagdo CERFLOR/FSC em nome do fabricante dos produtos ofertados.

Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto — OCP, com avaliagdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda,
durante no minimo 400 horas, com resultados d0/t0 — Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500 horas,
com resultado d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523; e
NBR 10545.

Certificado de registro de pessoa juridica do fabricante do produto.

Certidao de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea.

Licenga de operacéo do fabricante de seu domicilio.

Documento do fabricante para comprovagao de tratamento de residuos liquidos.

Documento do fabricante do plano de gerenciamento de residuos sélidos.

Certificado do fabricante de regularidade perante o IBAMA.

Garantia expressa do fabricante de 06 anos contra defeitos de fabricac¢&o.

Dimensdes aproximadas do produto.

Largura da cadeira: 490 mm.

Profundidade da cadeira: 640 mm.

Altura total: 825 mm.

Altura do encosto: 270 mm.

Largura do encosto: 365 mm.

Profundidade do assento: 395 mm.

Largura do assento: 440 mm.

Especifica¢des: Cadeira fixa tipo 04 pés, empilhamento méaximo 10 unidades, fabricada de acordo coma as
normas da ABNT. Assento moldado de forma anatdmica obedecendo a normas de ergonomia, concha em
polipropileno copolimero de alta resisténcia, com vincos laterais, ambos a 50 mm das laterais da concha, borda
frontal e lateral de ambos os lados do assento com 12 mm e 25 mm de altura respectivamente, com espessura de
04 mm, 05 furos oblongos medindo na sua maior extenséo 16 x 08 mm. Na parte de baixo da concha, 06 reforgos
verticais e 06 horizontais fundidos entre si assegurando resisténcia mecanica, evitando que a concha se rompa
ao sentar-se, fixados a estrutura da longarina por 04 parafusos especiais para plastico. Encosto moldado de
forma anatdmica obedecendo a normas de ergonomia, concha em polipropileno copolimero de alta resisténcia,
espessura 04 mm, na parte de cima, dispositivo oval para manuseio da cadeira, medindo 120 x 26 mm nas suas
22. maiores extensdes, encaixes laterais para encaixe da estrutura, ambos com 36x150mm, medidos na sua maior 20
extensdo, 18 furos oblongos para ventilacdo, medindo na sua maior extensdo 16 x 08 mm, com furos para
receber travamento da estrutura, (8 mm), dentro dos encaixes laterais 06 refor¢os verticais estruturados para
assegurar resisténcia mecanica do encosto a estrutura, e reforco de borda com 05 mm em toda sua extenséo.
Assento/Encosto: na cor a escolha no catalogo do fabricante. Estrutura em tubo em ago industrial oblongo 16 x 30
mm, parede interna com 1,20 mm de espessura. Possui Travessas de refor¢co do assento fabricadas em tubo de
aco SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de didmetro e 1,20 mm de espessura de parede. Suporte de fixacao
do encosto fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e 1,50 mm de espessura da parede. A
unido das travessas, do tubo de suporte do encosto na estrutura da cadeira é feito por processo de solda do tipo

MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem. Ponteiras que evitam o atrito
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com o chdo e no manusear da cadeira, sendo abas que evitam o contato entre os pés na sobreposicao,
confeccionadas em polipropileno de alta resisténcia na cor preta. Componentes metalicos devem possuir
tratamento de superficie externa, através de banho Nano ceramico, para prote¢éo contra corrosdo e acabamento
de pintura. Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, com camada média de 60 microns, cura em
estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este 6rgéo:

Declaragéo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgéo de garantia e assisténcia técnica.

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e
assina o laudo, com foto do produto e sua descri¢do técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-
17, analise e conclusdo, data e validade.

Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante da
tinta.

Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto — OCP, com avaliagdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda,
durante no minimo 400 horas, com resultados d0/t0 — Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500 horas,
com resultado d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523; e
NBR 10545.

Certificado de registro de pessoa juridica do fabricante do produto.

Certidao de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea.

Licenca de operagéo do fabricante de seu domicilio.

Documento do fabricante para comprovacao de tratamento de residuos liquidos.

Documento do fabricante do plano de gerenciamento de residuos sélidos.

Certificado do fabricante de regularidade perante o IBAMA.

Garantia expressa do fabricante de 06 anos contra defeitos de fabricagdo.

- DimensGes aproximadas do produto:

- Largura total: 540 mm.

- Profundidade total: 540 mm.

- Altura total da cadeira: 810 mm.

- Extenséo vertical do encosto: 265 mm.

- Largura do encosto: 460 mm.

- Profundidade da superficie do assento: 395 mm.
- Largura do Assento: 465 mm.

- Altura do chédo ao assento: 450 mm.

Especificagdes: Poltrona fixa tipo aproximagéo com apoia bragos, com pés na forma de “Arco”, fabricada de
acordo com as normas da ABNT. Encosto confeccionado em compensado multilaminado com 14 mm de
23. espessura, com formato anatdmico, espuma injetada com 60 mm de espessura e densidade 45/55 kg/ m3. 10
Revestimento em tecido de poliéster a escolha no catalogo do fabricante. Assento em compensado multilaminado

com 14 mm de espessura, moldado a quente com formato anatémico e curvatura na parte frontal para evitar o
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estrangulamento da corrente sanguinea, espuma injetada com 60 mm de espessura e densidade 45/55 kg/ m3,
comprovado por laboratério acreditado pelo INMETRO. Fixagdo do assento ao encosto através de molas de ago
carbono SAE 1020 com 3” de largura e 4" de espessura com bordas arredondadas, por parafusos sextavados
flangeados com sistema travante, bitola %2”"x20fpp, em porca garra encravada na madeira, com travamento de
ambos os lados (duplas), evitando que se soltem. Contracapa assento/encosto em polipropileno copolimero
injetado cor preto. - Estrutura de sustentagdo em tubo industrial redondo formato “A”, com 25,40 mm de diametro,
parede de 2,25 mm, sapatas em polipropileno injetado. Apoia bragco em poliuretano copolimero injetado na cor
preta, alma de ago SAE 1020, parte metalica na cor preta, fixo modelo americano, chapa para fixagdo no assento
com dois furos oblongos, permitindo regulagem horizontal por parafusos. Componentes metélicos devem possuir
tratamento de superficies interna e externa, através de banho Nano ceramico, para protecao contra corrosao e
acabamento de pintura. Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa, com camada
média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.
O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este orgdo:
Declaragéo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgéo de garantia e assisténcia técnica.
Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a anélise, emite e
assina o laudo, com foto do produto e sua descri¢do técnica em documento do fabricante, mencao a norma NR-
17, analise e concluséo, data e validade.
Laudo de conformidade para com as NBR-14961/19 - NBR-8515/20 — NBR-8910/16 — NBR-8537/15 — NBR-
8619/15 — NBR-8797/17 — NBR-9178/15 — 9176/16 — 9177/15 — 8516/15, da ABNT, emitidos por laboratério
acreditado pelo INMETRO — Espumas de PU flexiveis.
Laudo de conformidade emitido por laboratério para espuma isenta de CFC.
Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante da
tinta.
Certificagao Cerflor/FSC em nome do fabricante dos produtos ofertados.
Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto — OCP, com avaliagdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda,
durante no minimo 400 horas, com resultados d0/t0 — Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500 horas,
com resultado d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523; e
NBR 10545.
Certificado de registro de pessoa juridica do fabricante do produto.
Certidao de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea.
Licenca de operacao do fabricante de seu domicilio.
Documento do fabricante para comprovagao de tratamento de residuos liquidos.
Documento do fabricante do plano de gerenciamento de residuos sélidos.
Certificado do fabricante de regularidade perante o IBAMA.
Garantia expressa do fabricante de 06 anos contra defeitos de fabricacao.

- Dimens@es aproximadas do produto:

- Largura total da cadeira: 570mm.
- Profundidade: 670mm.

- Altura total: 900mm.
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- Altura do encosto: 465mm.
- Largura do encosto: 450 mm.
- Profundidade do assento: 465mm.

- Largura do assento: 490mm.

24.

Especificagcbes: Cadeira secretaria do tipo executiva com sistema
regulador do encosto, com apoia-bracos e espaldar/encosto médio, fabricada de acordo com as
normas da ABNT. Encosto com estrutura interna injetado em polipropileno copolimero, de grande
resisténcia mecanica, com formato anatdbmico, espuma expandida com 40 mm de espessura média e
densidade 26 kg/ m3, isento de CFC. Contracapa do encosto em desenho préprio, obedecendo a
normas ergondémicas, injetada em polipropileno na cor preta. Assento fabricado com estrutura interna
de compensado multilaminado com 12 mm de espessura, moldado a quente, formato anatémico e
curvatura na parte frontal para auxiliar fluxo da corrente sanguinea, espuma injetada com 40 mm de
espessura e densidade 45 / 50 kg/ m3, isento de CFC. Contracapa do assento injetada em
polipropileno copolimero injetado na cor preta. Revestimento em tecido sintético de poliéster e ou
vinilico, a escolha no catalogo do fabricante. Fixagdo do mecanismo ao assento/encosto, feito
através de parafusos sextavados flangeados com sistema travante e porcas garras de duplo
travamento, de ambos os lados, encravados na madeira, evitando quebras. Estrutura da base
giratéria com 05 pontos de apoio, no centro tudo redondo onde serd acoplado pistdo classe DIN 04,
ambos revestidos por capa Unica de polipropileno copolimero injetada na cor preta, apoiados sobre
rodizios injetados em poliamida 6.0, com calota integrada ao corpo, eixo de fixagdo das rodas
fabricado em aco trefilado SAE 1213 com 08 mm de diametro, sem presenca de buchas para
montagem do mesmo a estrutura, travamento do eixo das rodas por mola helicoidal de compressao.
Pinos que suportam os rodizios, encravados por pressao na extremidade das hastes e soldados por
solda Mig, sem presenca de bucha plastica, evitando desgaste e que se soltem, devido movimento
da cadeira. Coluna central desmontavel, recoberta por capa telescdpica em polipropileno copolimero
injetada na cor preta, fixada por encaixe c6nico, com mola a gas para regulagem de altura e
amortecimento de impactos gerados ao sentar na cadeira. Acionamento da regulagem de altura da
coluna através de alavanca situada na lateral direita do mecanismo, injetada em polipropileno
copolimero na cor preta. Mecanismo com sistema regulador do encosto, de estrutura monobloco,
com assento fixo tendo 3° de inclinacao e furos com distancia entre centros de 125 x 125 e 160 x 200
mm. Suporte do encosto com regulagem de altura com no minimo 09 posi¢cdes, uma extra para
desarme, sistema tipo catraca, totalizando 80 mm de curso, sem presen¢a de manipulo. Inclinagéo
do encosto mediante acionamento de uma alavanca no lado direito, de forma anatémica, injetada em
polipropileno copolimero na cor preta, podendo-se assim obter infinitas posi¢cdes as necessidades do
usuario. Possui 05 molas para o retorno automatico do encosto, e o ajuste automatico na frenagem
do reclinador. Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e externa,
através de banho Nano ceramico, para protecdo contra corrosédo e acabamento de pintura. Pintura a
po, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de 60 microns, cura
em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados. Apoia braco em
polipropileno copolimero injetado na cor preta, alma de aco SAE 1020, parte metdlica na cor preta,
regulagem de altura por botdo de formato oval, totalizando 07 posicdes e 85 mm de curso a
disposigdo do usuario trazendo ergonomia, chapa para fixagdo no assento com dois furos oblongos,
permitindo regulagem horizontal por parafusos.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a

este 6rgao:

Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgéo de garantia e assisténcia técnica.

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e
assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em documento do fabricante, meng&o a norma NR-
17, analise e concluséo, data e validade.

Laudo de conformidade para com as NBR-14961/19 - NBR-8515/20 — NBR-8910/16 — NBR-8537/15 — NBR-

20
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8619/15 — NBR-8797/17 — NBR-9178/15 — 9176/16 — 9177/15 — 8516/15, da ABNT, emitidos por laboratério
acreditado pelo INMETRO — Espumas de PU flexiveis.

Laudo de conformidade emitido por laboratério para espuma isenta de CFC.

Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante da
tinta.

Certificagao Cerflor/FSC em nome do fabricante dos produtos ofertados.

Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto — OCP, com avaliagdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda,
durante no minimo 400 horas, com resultados d0/t0 — Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500 horas,
com resultado d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523; e
NBR 10545.

Laudo de conformidade por laboratério acreditado pelo Inmetro, em nome do fabricante do produto ofertado, para
com a NBR-13962/2018 — ensaio de carga estatica na base da cadeira, conforme item 7.3.7 da norma, com
resultado conforme.

Certificado de registro de pessoa juridica do fabricante do produto.

Certidao de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea.

Licenca de operacéo do fabricante de seu domicilio.

Documento do fabricante para comprovagao de tratamento de residuos liquidos.

Documento do fabricante do plano de gerenciamento de residuos sélidos.

Certificado do fabricante de regularidade perante o IBAMA.

Garantia expressa do fabricante de 06 anos contra defeitos de fabricac¢&o.

Medidas aproximadas do produto:

- Largura total da cadeira: 700 mm.

- Profundidade total da cadeira: 700 mm.
- Altura total da cadeira: 840-1034 mm.

- Altura do encosto: 370 mm.

- Largura do encosto: 450 mm.

- Profundidade do assento: 420 mm.

- Largura do Assento: 460 mm.

Especifica¢des: Poltrona Giratéria com Relax e trava apoia-Bracos e encosto Regulaveis e Espaldar Presidente,
fabricada de acordo com as normas da ABNT. Estrutura da base giratéria com 05 pontos de apoio, no centro tudo
redondo onde sera acoplado pistdo classe DIN EM 16955 — classe 04, ambos revestidos por capa Unica de
polipropileno copolimero injetada na cor preta, apoiados sobre rodizios injetados em poliamida 6.0, com calota
integrada ao corpo, eixo de fixagdo das rodas fabricado em ago trefilado SAE 1213 com 08 mm de diametro, sem

presenca de buchas para montagem do mesmo a estrutura. Pinos que suportam os rodizios, encravados por

25. 10

pressdo na extremidade das hastes e soldados por solda Mig, sem presenca de bucha plastica, evitando
desgaste e que se soltem, devido movimento da cadeira. Coluna central desmontavel, recoberta por capa
telescopica em polipropileno copolimero injetada na cor preta, fixada por encaixe coénico, com mola a gas para
regulagem de altura e amortecimento de impactos gerados ao sentar na cadeira. Mecanismo flange de apoio da
cadeira com sistema de relax e manipulo de ajuste da tensédo da mola, sendo uma alavanca para travar e liberar

o relax, e outra para acionar o pistdo a gas. Assento, em compensado multilaminado, resinado, 14mm de
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espessura, moldado a quente, curvatura na parte frontal, espuma injetada anatomicamente em poliuretano
flexivel micro celular de alta resisténcia, isento de CFC, densidade controlada de 45/55 Kg/m3, com 60 mm de
espessura média, porca de garras duplas em nimero de onze, parafusos sextavados flangeados e contracapa
em polipropileno injetado. Encosto confeccionado em compensado multilaminado, resinado, 15 mm de
espessura, moldado a quente, curvatura no encosto anatdmica de forma a permitir acomodacao das regibes
dorsal e lombar, da coluna vertebral, espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular de
alta resisténcia, isento de CFC, densidade controlada de 45/55 Kg/m3, com 75 mm de espessura média, porca de
garras duplas em numero de trés, parafusos sextavados flangeados e contracapa em polipropileno injetado.
Assento e encosto com costuras tipo gomos com leves ondulagdes em relevo. Revestimento em tecido sintético
de poliéster a escolha no catalogo do fabricante. Fixagdo do assento/encosto aos componentes metalicos, por
parafusos sextavados flangeados com trava, na bitola ¥4"x 20fpp e porcas de garra duplas, encravadas na
madeira, com travamento frontal, portanto ambos os lados, evitando que se soltem”. Apoia brago em polipropileno
copolimero injetado na cor preta, alma de agco SAE 1020, parte metalica na cor preta, regulagem de altura por
botdo de formato oval medindo 30x50mm, totalizando 07 posi¢des e 85 mm de curso a disposi¢cdo do usuario
trazendo ergonomia, apoio superior medindo 245x65x30mm, chapa para fixagdo no assento com dois furos
oblongos, permitindo regulagem horizontal por parafusos, medindo 50x60mm. Componentes metalicos devem
possuir tratamento de superficies interna e externa, através de banho Nano ceramico, para protegdo contra
corrosao e acabamento de pintura. Pintura a po, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa, com
camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este 6rgao:

Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgdo de garantia e assisténcia técnica.

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a anélise, emite e
assina o laudo, com foto do produto e sua descri¢éo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-
17, analise e conclusdo, data e validade.

Certificagcao de produtos para com a NBR-13962/2018 da ABNT, onde se possam identificar todos os modelos de
produtos certificados pelo fabricante e para os ofertados em especifico neste edital.

Certificado de conformidade com as normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 — emitido
por organismo certificador de produto, acreditado pelo INMETRO conforme PE-165 — rotulo ecolégico para
mobiliario e cadeiras de escritorio.

Laudo de conformidade para com as NBR-14961/19 - NBR-8515/20 — NBR-8910/16 — NBR-8537/15 — NBR-
8619/15 — NBR-8797/17 — NBR-9178/15 — 9176/16 — 9177/15 — 8516/15, da ABNT, emitidos por laboratério
acreditado pelo INMETRO — Espumas de PU flexiveis.

Laudo de conformidade emitido por laboratério para espuma isenta de CFC.

Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante da
tinta.

Certificagao Cerflor/FSC em nome do fabricante dos produtos ofertados.

Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto — OCP, com avaliagdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda,
durante no minimo 400 horas, com resultados d0/t0 — Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500 horas,
com resultado d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523; e
NBR 10545.

Laudo de conformidade por laboratério acreditado pelo Inmetro, em nome do fabricante do produto ofertado, para
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com a NBR-13962/2018 — ensaio de carga estatica na base da cadeira, conforme item 7.3.7 da norma, com
resultado conforme.
Certificado de registro de pessoa juridica do fabricante do produto.
- Certidao de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea.
- Licenga de operacéo do fabricante de seu domicilio.
- Documento do fabricante para comprovacéo de tratamento de residuos liquidos.
- Documento do fabricante do plano de gerenciamento de residuos sélidos.
- Certificado do fabricante de regularidade perante o IBAMA.
- Garantia expressa do fabricante de 06 anos contra defeitos de fabricacéo.
- Dimens@es Aproximadas do produto ofertado:
- Largura da Cadeira: 700 mm.
- Profundidade da Cadeira: 700 mm
- Altura Total da Cadeira: 1070/1110 mm
- Altura do Encosto: 615 mm
- Largura do Encosto: 460 mm
- Profundidade do Assento: 460 mm
- Largura do Assento: 480 mm.
- Medidas do rodizio: 59x50x55x17 mm.

Especificagdes: Conjunto de poltrona para auditério com espaldar baixo, padrdo secretaria, sem apoia bragos
duplos, e espuma injetada, com trés lugares, fabricada de acordo com as normas da ABNT. Assento em
compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 12 mm de espessura. Possui
curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea, e curvatura anatémica
no encosto de forma a permitir a acomodacgéo das regibes dorsal e lombar, se adaptando melhor & coluna
vertebral, unidos por tubo oblongo de aco industrial SAE 1020 com 20x48 mm, espessura de 1,50 mm, travados a
estrutura da longarina. Encosto com estrutura e contracapa injetada em polipropileno copolimero preta. Espuma
injetada anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45/55 Kg/m3 com 45 mm de espessura média no assento e 40 mm para o encosto. Revestimento
em tecido sintético de vinil a escolha no catalogo do fabricante. Fixacdo do Assento e do Encosto por parafusos
sextavados, com sistema travante e porcas de garra encravadas na madeira, duplas, de ambos os lados,
evitando que se soltem. Estrutura da longarina em tubo de aco industrial SAE 1020 50x50mm com espessura da
parede de 1,50 mm na sua parte central onde se fixa 0 assento e encosto. Laterais dos pés em tubo de aco
26. industrial SAE 1020 30x70 mm, com espessura de 1,20 mm. Pés em tubo industrial SAE 1020, retangular 40x77 15
mm, espessura de 1,90 mm. Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta, com engate no tubo
para evitar que se soltem do mesmo. Parafusos de fixagdo dos componentes do tipo fenda cruzada e sextavada
flangeado com trava, na bitola Y4"x 20fpp”. Componentes metélicos devem possuir tratamento de superficies
interna e externa, através de banho Nano ceramico, para protecéo contra corrosdo e acabamento de pintura.
Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de 60 microns, cura em
estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.

Ao ganhador serd solicitado os documentos abaixo, identificados em nome do fabricante:

Amostra do produto ofertado para verificagdo das especificagfes técnicas.

Declaragé&o do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgéo de garantia e assisténcia técnica.

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a andlise, emite e

assina o laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-
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17, analise e concluséo, data e validade.

Laudo de conformidade para com as ABNT NBR 14961:2019 - ABNT NBR 8515:2020 — ABNT NBR 8910:2016 —
ABNT NBR 8537:2015 — ABNT NBR 8619:2015 — ABNT NBR 8797:2017 — ABNT NBR 9178:2015 — ABNT NBR
9176:2016 — ABNT NBR 9177:2015 — ABNT NBR 8516:2015, da ABNT, emitidos por laboratério acreditado pelo
INMETRO - Espumas de PU flexiveis.

Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante da
tinta.

Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto — OCP, com avaliagdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda,
durante no minimo 400 horas, com resultados d0/t0 — Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500 horas,
com resultado d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523; e
NBR 10545.

Certificado de registro de pessoa juridica do fabricante do produto.

Certidao de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea.

Licenga de operacéo do fabricante de seu domicilio.

Documento do fabricante para comprovagao de tratamento de residuos liquidos.

Documento do fabricante do plano de gerenciamento de residuos sélidos.

Certificado do fabricante de regularidade perante o IBAMA.

Garantia expressa do fabricante de 06 anos contra defeitos de fabricac¢&o.

Medidas Aproximadas do produto:

Profundidade da longarina: 540 mm.

Altura total da longarina: 820 mm

Altura do encosto: 270 mm.

Largura do encosto; 365 mm.

Profundidade do assento: 395 mm.

Largura do assento: 440 mm.

Altura do chdo ao assento: 470 mm.

Especificagdes: Conjunto de poltrona para auditério em longarina com espaldar médio, padrdo executivo, sem
apoia bragos, e espuma injetada, 03 lugares, fabricada de acordo com as normas da ABNT. Encosto injetado em
polipropileno com formato anatémico, espuma injetada anatomicamente com 40 mm de espessura e densidade
45/55 kg/ m3, isento de CFC. Contracapa do encosto em desenho préprio, obedecendo a normas ergonémicas,
injetada em polipropileno na cor preta. Assento em compensado multilaminado 13 mm de espessura, moldado a
guente, formato anatdmico, curvatura na parte frontal para evitar o estrangulamento da corrente sanguinea,
espuma injetada 50 mm de espessura e densidade 45/55 kg/ m3, isento de CFC. Revestimento em tecido

sintético, poliéster, a escolha no catalogo do fabricante. Contracapa do assento injetada em polipropileno injetado
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na cor preta. Estrutura da longarina, sendo os pés laterais, em tubo de acgo industrial oblongo 40 x 77 mm, parede
de 1,90 mm, estrutura lateral em tubo de aco industrial retangular 30 x 70 mm, espessura de 1,20 mm, tubo
superior onde se fixa 0 assento e encosto, em tubo de aco industrial retangular 30 x 50 mm, espessura de 1,20
mm, na cor preta. Fixagdo do Assento e do Encosto por parafusos sextavados, com sistema travante e porcas de
garra encravadas na madeira, duplas, de ambos os lados, evitando que se soltem. Sapatas injetadas em
polipropileno copolimero na cor cinza, com engate no tubo para evitar que se soltem do mesmo. Componentes
metélicos devem possuir tratamento de superficies interna e externa, através de banho Nano cerdmico, para

protecdo contra corrosdo e acabamento de pintura. Pintura a pé, do tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta,
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semifosco lisa, com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de
metais pesados.

Ao ganhador sera solicitado os documentos abaixo, identificados em nome do fabricante:

Amostra do produto ofertado para verificagao das especificagfes técnicas.

Declaragéo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgéo de garantia e assisténcia técnica.

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a anélise, emite e
assina o laudo, com foto do produto e sua descri¢éo técnica em documento do fabricante, mengéo a norma NR-
17, analise e conclus&o, data e validade.

Laudo de conformidade para com as NBR-14961/19 - NBR-8515/20 — NBR-8910/16 — NBR-8537/15 — NBR-
8619/15 — NBR-8797/17 — NBR-9178/15 — 9176/16 — 9177/15 — 8516/15, da ABNT, emitidos por laboratério
acreditado pelo INMETRO — Espumas de PU flexiveis.

Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante da
tinta.

Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto — OCP, com avaliagdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda,
durante no minimo 400 horas, com resultados d0/t0 — Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500 horas,
com resultado d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523; e
NBR 10545.

Certificado de registro de pessoa juridica do fabricante do produto.

Certidao de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea.

Licenca de operacéo do fabricante de seu domicilio.

Documento do fabricante para comprovacao de tratamento de residuos liquidos.

Documento do fabricante do plano de gerenciamento de residuos sélidos.

Certificado do fabricante de regularidade perante o IBAMA.

Garantia expressa do fabricante de 06 anos contra defeitos de fabricagéo.

Medidas Aproximadas:

Altura total — 820 mm.

Profundidade total — 625 mm.

Altura do ch&o ao assento — 460 mm.

Largura do assento — 460 mm.

Profundidade do assento — 420 mm.

Altura do encosto — 350 mm.

Largura do encosto — 410 mm.

EspecificagBes: Cadeira fixa tipo longarina, 03 lugares sem apoia bragos na cor preta fabricada de acordo com
as normas da ABNT. Assento moldado de forma anatémica obedecendo a normas de ergonomia, concha em
polipropileno copolimero de alta resisténcia, com vincos laterais, ambos a 50 mm das laterais da concha, borda
frontal e lateral de ambos os lados do assento com 12 mm e 25 mm de altura respectivamente, com espessura de

04 mm, 05 furos oblongos medindo na sua maior extens@o 16 x 08 mm. Na parte de baixo da concha, 06 reforgos

28. 20

verticais e 06 horizontais fundidos entre si assegurando resisténcia mecanica, evitando que a concha se rompa
ao sentar-se, fixados a estrutura da longarina por 04 parafusos especiais para plastico. Encosto moldado de
forma anatémica obedecendo a normas de ergonomia, concha em polipropileno copolimero de alta resisténcia,
espessura 04 mm, na parte de cima, dispositivo oval para manuseio da cadeira, medindo 120 x 26 mm nas suas

maiores extensdes, encaixes laterais para encaixe da estrutura, ambos com 36x150mm, medidos na sua maior
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extensdo, 18 furos oblongos para ventilacdo, medindo na sua maior extensdo 16 x 08 mm, com furos para
receber travamento da estrutura, (8 mm), dentro dos encaixes laterais 06 reforgos verticais estruturados para
assegurar resisténcia mecanica do encosto a estrutura, e reforco de borda com 05 mm em toda sua extenséo.
Assento/Encosto: na cor a escolha no catalogo do fabricante. Estrutura em tubo em ago industrial SAE 1010/1020
guadrado 50x50 mm, parede interna com espessura de 1,50 mm, que liga e estrutura os pés da longarina.

Pés em tudo de aco industrial redondo 31,75 mm, com parede interna de 1,50 mm de espessura. Sapatas
frontais, ponteiras e acabamentos da longarina injetados em polipropileno copolimero na cor preta. Sapatas
traseiras injetadas em poliamida 6.6 com 30% de fibra de vidro com sistema de regulagem para nivelamento com
8 mm de curso maximo na cor preta. Suporte do encosto fabricado em tudo industrial oblongo, 16 x 30 mm,
parede 1,50 mm. Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficie externa, através de banho
Nano ceramico, para protecéo contra corrosdo e acabamento de pintura. Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster
epaxi, cor preta, com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta
de metais pesados.

Ao ganhador sera solicitado os documentos abaixo, identificados em nome do fabricante.

Amostra do produto ofertado para verificagdo das especificagfes técnicas.

Declaragéo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgéo de garantia e assisténcia técnica.

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO
com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e
assina o laudo, com foto do produto e sua descri¢éo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-
17, analise e conclusdo, data e validade.

Relatério de Ensaio, emitido por Laboratério, conforme Norma ABNT NBR 16031:2012 Assentos Mdltiplos.
Certificado de conformidade com as normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 — emitido
por organismo certificador de produto, acreditado pelo INMETRO conforme PE-165 — rotulo ecolégico para
mobilidrio e cadeiras de escritorio.

Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante da
tinta.

Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto — OCP, com avaliagdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda,
durante no minimo 400 horas, com resultados d0/t0 — Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500 horas,
com resultado d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523; e
NBR 10545.

Certificado de registro de pessoa juridica do fabricante do produto.

Certidao de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea.

Licenca de operacéo do fabricante de seu domicilio.

Documento do fabricante para comprovagéo de tratamento de residuos liquidos.

Documento do fabricante do plano de gerenciamento de residuos sélidos.

Certificado do fabricante de regularidade perante o IBAMA.

Garantia expressa do fabricante de 06 anos contra defeitos de fabricacao.

Medidas Aproximadas do produto:
Largura total da longarina: 1525 mm.
Profundidade total: 525 mm.

Altura total da cadeira: 815 mm.
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Extens&o vertical do encosto: 265 mm.

Largura do encosto: 460 mm.

Profundidade da superficie do assento: 395 mm.
Largura do Assento: 465 mm.

Altura do chao ao assento: 450 mm.

4. LOCAL E HORARIO DE ENTREGA:

As entregas serdo efetuadas em até 5 (cinco) dias uteis apds a solicitagéo feita de forma
parcial, em local a ser indicado pelo Departamento Solicitante, e deverdo ser entregues
acompanhadas das respectivas Notas Fiscais.

Os produtos deverdo ser entregues conforme proposta apresentada.

A disponibilizagdo do material devera ser feita dentro do horério de expediente da
Prefeitura das 08h30min as 11h30min e das 13h00min as 16h00min de segunda a sexta-feira.

5. VIGENCIA A ATA DE REGISTRO DE PRECOS
A Ata de Registro de Precos decorrente do processo licitatorio tera a vigéncia de 12 (doze)
meses, contados a partir da data de sua assinatura.

Prefeitura Municipal de Irapua -SP, 17 de novembro de 2023

Reni Aparecida da Silva
Prefeita Municipal de Irapué
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ANEXO Il - Manual do Participante do SCPI — Portal de Compras — Pregéo Eletronico - FIORILLI,
(http://170.0.49.246:5656/comprasedital/);
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DEMAIS ANEXOS:

ANEXO Il - MODELO REFERENCIAL DE DECLARACAO DE QUE NAO POSSUI EM SEU
QUADRO SOCIETARIO, SERVIDOR PUBLICO DA ATIVA OU EMPREGADO DE EMPRESA
PUBLICA OU DE SOCIEDADE DE ECONOMIA MISTA

A (nome da pessoa juridica), CNPJ n° ----- , com sede na ----- , por intermédio de seu representante
legal o(a) Sr(a) ----- , portador(a) da cédula de identidade RG n° ----- , € do CPF n® ----- , interessada
em participar do PREGAO na forma ELETRONICA N° ---/2023 - PROCESSO N° ---/2023,
promovido pela Prefeitura do Municipio de Irapuda, DECLARA, sob as penas da Lei Federal n°
8.666/93 e suas alteracbes, que a empresa mencionada acima ndo possui em seu quadro
societério servidor publico da ativa, ou empregado de empresa publica ou de sociedade de
economia mista.

----- , -- de ----- de 2023. / (assinatura) / (nome do representante legal do Licitante)

Obs.: Este documento dever& ser preenchido em papel timbrado da empresa proponente,
datado e assinado pelo(s) seu(s) representante(s) legal(is) e/ou procurador(es) devidamente
habilitado(s).

ANEXO IV - MODELO REFERENCIAL DE DECLARACAO DE PLENO ATENDIMENTO AOS
REQUISITOS DE HABILITACAO

A PREFEITURA DO MUNICIPIO DE IRAPUA

Ao(A) Sr(a). Pregoeiro(a) e sua Equipe de Apoio.

Prezado(a) Pregoeiro(a):

Declaramos, sob as penas da Lei Federal n°® 10.520/02 e 8.666/93 e suas alteragdes, conhecer e
aceitar todas as condi¢des constantes do Edital do PREGAO na forma ELETRONICA N° ---/2023 -
PROCESSO N° ---/2023,

bem como de seus anexos e que, assim sendo, atendemos plenamente a todos o0s requisitos
necessarios a participacao e habilitagcdo no mesmo.

————— , -- de ----- de 2023. / (assinatura) / (nome do representante legal da empresa proponente)

ANEXO V - MODELO REFERENCIAL DE DECLARA(;AO DE SITUA(;AO REGULAR PERANTE
O MINISTERIO DO TRABALHO

Eu, (home completo), representante legal da empresa (razdo social da proponente), interessada
em participar do PREGAO na forma ELETRONICA N° ---/2023 - PROCESSO N° ---/2023,
promovido pela Prefeitura do Municipio de Irapud, declaro, sob as penas da Lei Federal n°
10.520/02 e 8.666/93 e suas alteracbes que, nos termos do Inciso V, do artigo 27, da Lei n°
8.666/93, instituido pela Lei 9.854/99, a (razdo social da proponente) encontra-se em situagéo
regular perante o Ministério do Trabalho, no que se refere ao cumprimento do disposto no
inciso XXXIII, artigo 7°, da Constituicdo Federal.

----- , -- de ----- de 2023. / (assinatura) / (nome do representante legal da empresa proponente)

ANEXO VI - MODELO REFERENCIAL DE DECLARAQAO QUE NAO EMPREGA MENOR
(Papel Timbrado da Empresa) DECLARACAO QUE NAO EMPREGA MENOR (PESSOA
JURIDICA)

A empresa , CNPJ n° , sediada a (endereco
completo), DECLARA, para fins do disposto no inciso XXXIII do art. 7° da Constituicdo Federal, de
5 de outubro de 1988, e no inciso V do art. 27 da Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1983, acrescido
pela Lei n°® 9.854, de 27 de outubro de 1999, que ndo possui em seu quadro de pessoal
empregado(s) com menos de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, e em
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gualquer trabalho menores de 16 (dezesseis) anos, salvo na condicdo de aprendiz a partir de 14
(quatorze) anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condi¢do de aprendiz? () SIM () NAO
Local, Data de de : Assinatura do Responsavel pela
Empresa CPF n.°

ANEXO VII
MODELO DE DECLARACAO REFERENCIAL ASSEVERANDO QUE O LICITANTE NAO ESTA
DECLARADO INIDONEO POR QUALQUER ORGAO DA ADMINISTRACAO PUBLICA OU
IMPEDIDO DE LICITAR E CONTRATAR COM ESTA ADMINISTRACAO MUNICIPAL

Eu, (nome completo), representante legal da empresa (razdo social da proponente), interessada
em participar do PREGAO na forma ELETRONICA N° ---/2023 - PROCESSO N° ---/2023,
promovido pela Prefeitura do Municipio de Irapud declaro, sob as penas da Lei Federal n°
10.520/02 e 8.666/93 e suas alteracdes que, a empresa mencionada acima, ndo esta declarada
inidbnea por qualquer 6rgdo da Administragcdo Publica ou impedida de licitar e contratar
com esta Administragdo Municipal.

----- , -- de ----- de 2023. / (assinatura) / (nome do representante legal da empresa proponente)

ANEXO VIII - MODELO REFERENCIAL DE DECLARACAO DE ENQUADRAMENTO NA
SITUAGAO DE “ME” OU “EPP”

A (nome da pessoa juridica), CNPJ n° ----- , com sede na ----- , por intermédio de seu representante
legal o(a) Sr(a) ----- , portador(a) da cédula de identidade RG n° ----- , € do CPF n® ----- , DECLARA,
sob as penas do disposto no artigo 299 do Codigo Penal, que se enquadra na situagdo de ME -
Microempresa ou de EPP - Empresa de Pequeno Porte, nos termos da legislagdo vigente e
bem assim que inexistem fatos supervenientes que conduzam ao seu desenquadramento desta
situacéo.

----- , -- de ----- de 2023. / (assinatura) / (nome do representante legal do Licitante)

ANEXO IX - MODELO REFERENCIAL DE DECLARACAO DE NAO HAVER NENHUM DOS
IMPEDIMENTOS PREVISTOS NOS INCISOS DO 8§ 4° DO ARTIGO 3° DA LEI
COMPLEMENTAR N° 123/2006

Eu, (nome completo), representante legal da empresa (razdo social da proponente), interessada
em participar do PREGAO na foram ELETRONICA N° ---/2023 - PROCESSO N° ---/2023,
promovido pela Prefeitura do Municipio de Irapuéd declaro, sob as penas Lei Federal n°® 10.520/02
e 8.666/93 e suas alteracbes, ndo haver nenhum dos impedimentos previstos nos incisos do
§ 4°do artigo 3° da Lei Complementar n° 123/2006.

----- , -- de ----- de 2023. / (assinatura) / (nome do representante legal da empresa proponente)
Obs.: As declaracbes deverdo ser preenchidas em papel timbrado da empresa proponente,
datadas e assinadas pelo(s) seu(s) representante(s) legal(is) e/ou procurador(es)
devidamente habilitado(s).
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ANEXO X — MINUTA DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Pelo presente instrumento de contrato, de um lado O MUNICIPIO DE IRAPUA, Pessoa Juridica de
Direito Publico, com sede na Avenida Altino Arantes, n° 122 — Centro, nesta cidade de Irapud,
Estado de Sao Paulo, devidamente inscrita no CNPJ/MF sob n° 45.158.532/0001-90, neste ato
representada pela Prefeita Municipal, Sra. RENI APARECIDA DA SILVA, portador do RG n°
SSP/SP e do CPF n° , brasileiro, casado, empresario, com
residéncia e domicilio na , nesta cidade de Irapud/SP, doravante denominada
simplesmente "CONTRATANTE", e de outro lado, s

- e , doravante denominada "CONTRATADO(A)", fundamentados
nas disposicdes da do edital do procedimento licitatorio na modalidade PREGAO ELETRONICO
N°. /2023 — PROCESSO N° __ /2023, TIPO MENOR PRECO UNITARIO, sob a égide da Lei
Federal n°. 8.666/93 e a Lei n°. 10.520/2002 e o Decreto Municipal n° 3.779/15, além de outras
legislacbes complementares, as quais amparam 0 presente contrato para todos os efeitos legais,
independentemente de transcricdo; tem entre si, justo e combinado o que diante se segue, por
intermédio das clausulas a seguir articuladas:-

CLAUSULA PRIMEIRA:

E objeto desta contratagdo REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURAS AQUISICOES DE MOBILIARIO
DE ESCRITORIO (CADEIRAS, MESAS, ARMARIOS, GAVETEIRO E ARQUIVO), PARA USO EM
DIVERSOS SETORES DA ADMINISTRACAO PUBLICA DO MUNICIPIO

de acordo com o edital do PREGAO ELETRONICO N°. /2023 — PROCESSO N° /2023, o
gual fica fazendo parte integrante do presente contrato, independentemente de anexacdo ou
transcrigao.

CLAUSULA SEGUNDA:

O(A) CONTRATADO(A) se compromete a fornecer os produtos a CONTRATANTE conforme
descrito em sua Proposta e no edital do PREGAO ELETRONICO N°. __ /2023 — PROCESSO N°
___ 12023, parte integrante deste Instrumento.

CLAUSULA TERCEIRA — DA ENTREGA

As entregas serdo efetuadas no prazo de 5 (cinco) dias uteis podendo ser prorrogado pelo mesmo
periodo a critério da administracdo, desde que devidamente justificado, de acordo com a
solicitagcdo do Departamento de Saude e deverdo ser entregues acompanhadas das respectivas
Notas Fiscais.

Os produtos/materiais serdo entregues pela licitante vencedora correndo por conta desta as
despesas de tributos, encargos trabalhistas e previdenciarios decorrentes do fornecimento do
objeto desta licitacao.

Os produtos deverdo ser entregues, por conta e risco da empresa vencedora desta licitagdo, no
local de designacéo, dentro do horério de expediente das 08h30 as 11h00 e das 13h00 as 16h00
de segunda a sexta-feira.
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Ficardo a cargo da(s) vencedora(s) do(s) item(s) do certame as despesas de seguros, entrega,
transporte, descarga, tributos, encargos trabalhistas e previdenciarios decorrentes da execucéo do
objeto desta licitacao.

Nas emissdes das respectivas notas ficais apds o fornecimento dos itens solicitados,
deveram conter o descritivo idéntico que consta nos itens licitados(descritivo e unidades),
NAO SERA ACEITAS NOTAS FISCAIS QUE NAO ATENDAM ESSE ITEM

CLAUSULA QUARTA

Pelo fornecimento dos produtos, nos quantitativos descritos no edital do PREGAO ELETRONICO
N°. /2023 — PROCESSO N° /2023, o(a) CONTRATADO(A) recebera o valor total de até
RS ----- (--------- ), conforme especificacao abaixo:

Nos precos fixados nesta clausula, estdo incluidos todos os impostos incidentes.

CLAUSULA QUINTA:

Havendo rejeicdo dos produtos/materiais, no todo ou em parte, a empresa vencedora devera
substitui-los no prazo estabelecido formalmente pela Administragdo, observando as condigbes
estabelecidas para o fornecimento, sob pena de Ihe serem aplicadas as san¢des administrativas
estabelecidas pelas leis federais n° 10.520/02 e 8.666/93 e suas alteragoes.

A Prefeitura se reserva o direito de recorrer ao fornecedor em caso de verificagdo posterior de
irregularidade nos produtos/materiais.

CLAUSULA SEXTA:

No valor mencionado na clausula quarta estdo incluidas as despesas com frete, recursos
humanos e materiais, assim como com 0s encargos fiscais, sociais, comerciais, trabalhistas e
previdenciarios e quaisquer outras despesas necessarias ao cumprimento das obrigacdes
decorrentes do presente contrato.

CLAUSULA SETIMA:
Para atender as despesas decorrentes desta licitacdo a(s) seguinte(s) dotacdo(cdes)
or¢camentaria(s):

CLAUSULA OITAVA:

Condicdes de pagamento: O pagamento serd realizado apds a entrega, de acordo com a
guantidade solicitada e entregue, em até 45 (quarenta e cinco) dias da apresentacdo do
documento fiscal na Tesouraria;

O pagamento sera efetuado através de “Depésito Bancario” na conta especifica da empresa
vencedora desta licitacdo, para isso, as licitantes deverdo informar a conta bancaria de um dos
seguintes Bancos: Banco do Brasil S.A.; Banco Santander (Brasil) S.A.; Banco Bradesco S.A;
e Caixa EconOGmica Federal.

A veracidade dos dados bancéarios descritos na proposta é de responsabilidade exclusiva das
licitantes, ficando a Prefeitura eximida de quaisquer erros ou falhas nas informacdes fornecidas
pelas licitantes em suas propostas;

Avenida Altino Arantes, n°. 122, centro, CEP 14990-000, Fone (17) 3556-1600/1300, Irapud/SP
Site: www.irapua.sp.gov.br  E-mail: prefeitura@irapua.sp.gov.br



Prefeitura Municipal de Irapua

Estado de Sao Paulo
CNPJ 45.158.532,/0001-90

Os documentos fiscais que apresentarem incorrecfes serdo devolvidos a empresa vencedora
para as devidas correcfes. Nesse caso, 0 prazo de que trata este item comecard a fluir a partir da
data de apresentacdo do documento fiscal, sem imperfeicdes.

O CNPJ do Documento Fiscal devera ser o mesmo dos documentos apresentados na licitacao,
nao sendo aceito CNPJ diferente, nem mesmo filial.

CLAUSULA NONA:

12.1 - Ficard impedida de licitar e contratar com a Administracdo do Municipio de Irapud pelo
prazo de até 05 (cinco) anos, ou enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigéo, a
pessoa, fisica ou juridica, que praticar quaisquer atos previstos no artigo 7°, da Lei Federal n°
10.520, de 17 de julho de 2002 e, ainda, sujeitard a CONTRATADA as penalidades e sancdes
previstas na Lei Federal n°® 8.666/93 e suas alteragfes pelo ndo cumprimento de quaisquer das
exigéncias contidas na legislagdo em vigor, em especial:

| - Adverténcias sempre que verificadas irregularidades.

Il - Multa de 0,1% (um décimo por cento) sobre o valor do fornecimento, por dia de atraso na
entrega do produto objeto deste Contrato, contado a partir do prazo estipulado para este fim.

Il - Multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor contratado, quando a CONTRATADA:

a) Prestar informacdes inexatas ou criar embaragos a fiscalizagéo;

b) Transferir ou ceder suas obrigacdes no todo ou em parte, a terceiros;

c) Executar o objeto contratual em desacordo com as especificagbes técnicas,
independentemente da obrigacéo de fazer as substituicdes necessarias as suas expensas;

d) Cometer faltas reiteradas na execucao do objeto contratual.

IV - Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor do contrato, quando der causa a rescisédo
contratual por sua inexecucao total ou parcial.

V - Declaragéo de inidoneidade para licitar e contratar com a Administracdo Publica de qualquer
esfera, enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a
reabilitacdo na forma da Lei, perante a propria autoridade que implicou a penalidade.

Paragrafo Primeiro - As multas de que tratam o0s subitens anteriores, somente poderdo ser
relevadas,quando os fatos geradores da penalidade decorram de casos fortuitos ou de forca
maior, que independam da vontade da CONTRATADA e quando aceitos, justifiquem o atraso.
Paragrafo Segundo - Antes da aplicacdo das sanc¢des de que tratam os subitens anteriores, sera
expedida uma notificacdo para que a CONTRATADA apresente justificativa, no prazo de 03 (trés)
dias uteis, contados da data do recebimento da mesma, visando assegurar o direito a ampla
defesa, disposto no artigo 5°, inciso

LV da Constituicdo Federal.

Paragrafo Terceiro - As san¢fes de que tratam os subitens anteriores poderdo ser aplicadas nos
casos de descumprimento de prazo, sendo que serdo registradas nos sistemas mantidos pela
administracgéo.

CLAUSULA DECIMA
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E de exclusiva responsabilidade do(a) CONTRATADO(A) o ressarcimento de danos causados a
CONTRATANTE ou a terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo ha execu¢ao do contrato, ndo
excluindo ou reduzindo esta responsabilidade a fiscalizagéo.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA

O CONTRATANTE em razdo da supremacia dos interesses publicos sobre os interesses
particulares podera:

a) modificar unilateralmente o contrato para melhor adequacéo as finalidades de interesse publico,
respeitando os direitos do(a) CONTRATADO(A);

b) rescindir unilateralmente o contrato, nos casos de infragdo contratual ou inaptiddo do(a)
CONTRATADO(A);

c) fiscalizar a execugéo do contrato;

d) aplicar san¢des motivadas pela inexecugéo total ou parcial do ajuste.

Paragrafo Unico - Sempre que a CONTRATANTE alterar ou rescindir o contrato sem culpa do(a)
CONTRATADO(A), deve respeitar o equilibrio econébmico-financeiro, garantindo-lhe o aumento da
remuneracgao respectiva ou a indenizacdo por despesas ja realizadas.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA:
A fiscalizagdo do presente contrato ficara a cargo do Departamento Solicitante

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA:

O presente contrato regular-se-a pelas suas clausulas, disposi¢cdes da Lei Federal n°® 8.666/93 e
alteracdes, Lei Federal n° 10.520, de 17 de julho de 2002, do Edital de PREGAO ELETRONICO
N°. /2023 — PROCESSO N° __ /2023 e ANEXOS, Proposta do(a) CONTRATADO(A) e
demais preceitos de direito publico aplicaveis a matéria, aplicando-se supletivamente os principios
da teoria geral dos contratos e as disposi¢6es do direito privado;

CLAUSULA DECIMA QUARTA:

Este Contrato podera ser aditado a qualquer tempo, mediante acordo formal entre as partes,
resguardada

as suas condi¢cfes essenciais.

CLAUSULA DECIMA QUINTA:
As comunicac¢des com origem nesta Ata deverdo ser formais e expressas, por meio de carta, que
somente tera validade se enviada mediante registro de recebimento.

CLAUSULA DECIMA SEXTA:

Este Contrato, desde que observada a formalizacdo preliminar & sua efetivacdo, por carta,
consoante Clausula anterior, podera ser rescindido, de pleno direito, independentemente de
notificacdo ou interpelacéo

judicial ou extrajudicial, nos seguintes casos:

a) por acordo entre as partes;
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b) pela inobservancia de qualquer de suas condic¢des;
¢) qualquer dos motivos previstos em lei.

CLAUSULA DECIMA SETIMA:

O prazo de vigéncia desta ATA serd de 12 (doze) meses, podendo, a exclusivo critério da
Administragdo Municipal, ser prorrogado, conforme faculta o artigo 57, da Lei Federal n°® 8.666/93
e suas alteracoes.

CLAUSULA DECIMA OITAVA:

As partes elegem o foro da comarca de Urupés, Estado de Sado Paulo, para dirimir as davidas
suscitadas em decorréncia da execucdo do presente contrato, ndo resolvido pelas vias
administrativas proprias.

E, por estarem assim justas e combinadas, as partes contratantes firmam o presente instrumento
em 04 (quatro) vias de igual teor e forma e para um soO efeito, na presenca de 02 (duas)
testemunhas.

Irapud, -- de ----- de 2023.
PELA CONTRATANTE:

RENI APARECIDA DA SILVA
Prefeita Municipal

PELA CONTRATADA:

TESTEMUNHAS:
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